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 ملخص

 عواملتم إجراء تحسين لل .كمبرداتCO2/3NHيتعلق العمل المنفذ بمحاكاة آلة التبريد بالضغط التعاقبي التي تعمل مع الزوجين

بالإضافة   CO2/3NHنفس زوج المبرداتالذين استعملوا اللازمة لدراسة أداء الجهاز، بالإضافة إلى مقارنة مع عمل باحثين آخرين 

 الى ازواج اخرى.

، بناءً على إدخال شروط التشغيل المختارة والمعادلة، من «EES» يتم تنفيذ محاكاة دورة التبريد بالضغط التعاقبي باستخدام برنامج

  .لحوصلة الناتجة عن التحليل الديناميكي الحراري للدورة المعنيةا

سمحت لنا هذه الدراسة بتحديد الخصائص الديناميكية الحرارية لدورة التبريد بالضغط التعاقبي، ومن بينها عامل أساسي هو معامل 

  .ا، بحد أقصى له«COP»، بالإضافة إلى المعاملات المثلى التي يكون أداء «COP»الأداء

بريد في درجات حرارة منخفضة تفي مجال الCO2/3NHبالتالي، يقُترح استخدام آلة التبريد التعاقبية التي تعمل مع زوج من المبردات

  .للغاية، وتحديداً صناعة الأدوية لأن هذه السوائل أكثر اقتصاداوغير ضارة بالبيئة

 

  :الكلمات المفتاحية

 .تبريد بالضغط التعاقبي، كفاءة التبريد، صناعة الأدويةآلة التبريد، معامل الأداء، آلة ال

 

Résumé 

Le travail élaboré concerne la simulation de la machine frigorifique à compression en cascade 

fonctionnant avec le couple NH3/CO2comme réfrigérants. 

Une optimisation des paramètres nécessaires à l’étude de la performance de la machine est faite, ainsi 

qu’une comparaison avec les travaux d’autres chercheurs utilisant le même couple de 

réfrigérantsNH3/CO2 et d’autres couples. 

La simulation du cycle à cascade est réalisée avec le logiciel « EES », basée sur l’introduction des 

conditions opératoires choisies et la mise en équation, à partir des bilans issus de l’analyse 

thermodynamique du cycle concerné. 

Cette étude nous a permis de déterminer les caractéristiques thermodynamiques du cycle en cascade 

parmi lesquelles un facteur essentiel qu’est le coefficient de performance « COP », ainsi que les 

paramètres optimaux pour lesquels la performance « cop » est max. 

Par conséquence, on propose d’utiliser la machine frigorifique en cascade fonctionnant avec le couple 

de réfrigérants NH3/CO2dans le domaine de froid à très basses températures, spécifiquement 

l’industrie pharmaceutique car ces fluides sont non nocifs pour l’environnement et plus économique.  

Mots clé :   

Machine frigorifique, coefficient de performance, machine en cascade, Efficacité de refroidissement, 

industrie pharmaceutique.  

 


