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Abstract  

Frying oil contains an important substance: triglycerides. The latter can be transformed 

by chemical methods into value-added compounds while respecting the concept of green 

chemistry and the circular economy. This valorisation is carried out through a double 

transesterification process. The first transforms frying oil into biodiesel while the second 

transforms biodiesel into biolubricant. The objective of this work is to valorise waste that 

is harmful to the environment and to produce a biolubricant intended to replace 

petroleum-based lubricants. The second transesterification made it possible to transform 

the biodiesel into a biolubricant using 1-octanol and potassium hydroxide as a catalyst 

and an intensification of the synthesis by microwave, a yield of 88.10% was reached. 

The properties of the biolubricant were kinematic viscosities of 5.84 mm2/s and 2.43 

mm2/s at 40°C and 100°C respectively, a flash point of -4°C and a flash point of 108°C . 

Very precise characteristics meeting ISOVG and SAE monograde biolubricant standards 

have been optimised by a mixing plan. 
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 ملخص 

والتي يمكن تحويلها بالطرق الكيميائية إلى مركبات ذات قيمة  الثلاثية،ت القلي على مادة مهمة: الدهون وتحتوي زي

يتم إجراء هذا الاستعادة من خلال عملية استرة  الدائري. دوالاقتصااحترام مفهوم الكيمياء الخضراء  مضافة مع

حول الديزل الحيوي المنتج إلى مادة تشحيم حيوية أو ت ةمزدوجة: الأولى تحول زيت القلي إلى ديزل حيوي والثاني

زيوت تشحيم أساسية.  يهدف هذا العمل إلى استعادة النفايات الضارة بالبيئة وإنتاج مواد تشحيم ذات مصادر حيوية 

الحيوي إلى التبادلية الثانية تحويل وقود الديزل  أتاحت الاسترة وت التشحيم القائمة على البترول.تهدف إلى استبدال زي

، ٪88.10مع تحقيق مردود  الميكروويفبواسطة  ،البوتاسيوم وهيدروكسيدأوكتانول -1مادة تشحيم حيوية باستخدام 

درجة مئوية  40/ ثانية عند  2مم 2.43و/ ثانية  2مم  5.84كانت خصائص مادة التشحيم الحيوي لزوجة حركية تبلغ 

تم تحسين  .درجة مئوية 108رجة مئوية ونقطة وميض د 4-ونقطة صب  التوالي،مئوية على  درجة 100و

 الأحادية الدرجة من خلال خطة الخلط للزيوت SAEو ISOVGالخصائص الدقيقة للغاية التي تلبي معايير 

 

المفتاحية:الكلمات   
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