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Résumé

Le travail réalisé concerne la simulation de la machine a compression de vapeur a
double effet a injection partielle fonctionnant avec le R7izpar le logiciel EES.

Nous avons mené une étude comparative sur la machine a simple effet et la
machine & double effet, fonctionnant avec le R717 et le Raosa, les résultats obtenus
montrent que la machine bi-étagée est plus performante a générer un refroidissement
négatif a une température de 1’ordrede (-30°C).

La comparaison des fluides R717 et Rao4a, montre que le R71zest plus performant dans
le cyclemono-étagé, également dans le cycle bi-étagé le R717 indique une supériorité de
la performance (COP) sur le Rao4a, Cependant ce dernier présente une consommation
d’énergie plus faible, par conséquents on recommande 1’utilisation du R717, avec les
deux cycles, surtout qu’il a I’avantage d’étre un fluide naturel non nocif pour

I’environnement.

Mots clés

Refroidissement négatif, fluide frigorigenes, performance, machine
frigorifique.
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	يتعلق العمل الذي تم تنفيذه بمحاكاة آلة ضغط البخار ذات التأثير المزدوج بالحقن الجزئي والتي تعمل مع R717 بواسطة برنامج EES.
	لقد أجرينا دراسة مقارنة للآلة ذات التأثير الفردي والآلة ذات التأثير المزدوج، والتي تعمل مع R717 و R404a،    وأظهرت النتائج التي تم الحصول عليها أن الآلة ذات المرحلتين أكثر كفاءة في توليد التبريد السلبي عند درجة حرارة (- 30 درجة مئوية).
	تُظهر المقارنة بين سوائل R717 و R404a أن R717 أكثر كفاءة في دورة المرحلة الواحدة ، وأيضًا في الدورة      المكونة من  مرحلتين    R717 إلى أداء متفوق (COP) فوق R404a ، ومع ذلك فإن الأخير لديه استهلاك أقل وطاقة أقل ، لذلك نحن نوصي باستخدام R717 مع ...
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