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Résume

Le travail effectué est la simulation et ’analyse énergétique et exergétique de la machine
frigorifique a compression de vapeur a simple effet fonctionnant avec les fluide R134a et
R290 comme réfrigérants.

Une optimisation des parametres de 1’étude comme 1’exergie détruite dans chaque
composant du systéme frigorifique et I’exergie totale détruite, est faite. Le coefficient de
performance et le rendement exergétique sont déterminés. Une étude comparative entre le
R 134 et le R 290 est réalisée, ainsi qu’une comparaison avec des travaux issus de la
littérature.

La simulation est faite avec le logiciel EES, basé sur les conditions opératoires choisies,

Il faut envisager a I’avenir d’utiliser des fluides purs ou des mélanges de fluides

frigorigénes non nocifs pour I’environnement.

Mots clés :

Machine de réfrigération, coefficient de performance, exergie, industrie pharmaceutique.
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