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V 

 

Résume 

Le travail effectué est la simulation et l’analyse énergétique et exergétique  de la machine 

frigorifique à compression de vapeur à simple effet  fonctionnant avec les fluide R134a et 

R290 comme réfrigérants.  

Une optimisation des paramètres de l’étude comme l’exergie détruite dans chaque 

composant du système frigorifique et l’exergie totale détruite, est faite. Le coefficient de 

performance et le rendement exergétique sont déterminés. Une étude comparative entre le 

R 134   et le R 290 est réalisée, ainsi qu’une comparaison avec des travaux issus de la 

littérature. 

La simulation est faite avec le logiciel EES, basé sur les conditions opératoires choisies,  

Il faut envisager à l’avenir d’utiliser des fluides purs ou des mélanges de fluides 

frigorigènes non nocifs pour l’environnement. 
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 الملخص
و المحاكاة  هو  تنفيذه  تم  الذي  ل العمل  لآلةلتحليل  والإجهاد  تعمل الوحدة   طاقة  التأثير  أحادي  بخار  بضغط  تبريد 

  .كمبردات R290و R134aالسوائلبـ

من نظام التبريد وإجمالي   تحسين معاملات الدراسة مثل الإجهاد الذي تم تدميره في كل مكونسمحت لنا هذه المحاكاة من  

، وكذلك R 290و  R 134 المبرديندراسة مقارنة بين  أجريت كما . exergyتحديد كفاءة   و معامل الأداء  ,الطاقة المدمر

 . دراسات سابقة مقارنة مع

استخدام    إلىالمختارة ،يجب النظر في المستقبل    ة، بناءً على الشروط التجريبي  EESيتم إجراء المحاكاة باستخدام برنامج  

 بالبيئة.  ةغير ضار السوائل النقية أو مخاليط المبردات
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