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Résumé

Dans ce travail, nous avons étudié¢ 1’élimination par €lectrocoagulation du colorant
azorubine, modéle de colorant synthétique textile, en utilisant des électrodes
d’aluminium.

A T’issu de ce travail, nous avons sélectionné les conditions optimales du procédé
d’électrocoagulation. De meilleurs taux d’élimination du colorant et abattements de
la DCO, Turbidité et la couleur ont été obtenus pour la configuration d’électrodes
monopolaire en parallele avec une intensité de courant de I= 0.3A, ’optimum du
colorant initial a été trouvé a 10mg/L, et la distance inter électrodes optimale est
estimée a 1 cm, la concentration de 1’NaCl a 5g/L, ces conditions opeératoires
permettent d’atteindre une élimination efficace (99.29%), dans un temps de réaction
relativement court et & faible consommation énergétique (210kwh/m®). Au vu de ces
résultats, ce procédé promet des applications industrielles intéressantes.

L’objectif de ce travail était d’étudier 1’applicabilité du procédé d’électrocoagulation
(EC) pour le traitement d’un rejet industriel. Nous avons étudié les performances du
procédé d’EC en batch sur un rejet textile d’une industrie textile situé a Alger que
nous avons systématiquement traitées en utilisant des électrodes en aluminium de
forme cylindrique et parallélépipédique.

Mots clés :Electrocoagulation, Aluminium, Azorubine, configuration, élimination.



