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   ملخص

اشكال   صبغت أصوسوبٍٍ بانخخثٍش انكهشبائً، وهً صبغت يصُعت حسخعًم نهُسٍج، باسخخذاو قًُا باصانت ،هزِ انذساستفً 

قاا  يٍ الأنىيٍُىو و حىصٍلاث يخخهفت لأ  

، اخخشَا انظشوف انًثهى نعًهٍت انخخثٍش انكهشبً  حى انحصىل عهى يعذلاث أفضم لإصانت انصبغت َخٍجت هزا انعًم

بانخىاصي،الاحصال أحادي انقاب عُذ اسخعًال وانعكاسة وانهىٌ  َسبت اناهب انكًٍٍائً نلأكسجٍٍ،وحخفٍضاث فً   

ٍائً نلأكسجٍٍ، وانعكاسة وانهىٌ عُذ حى انحصىل عهى يعذلاث أفضم لإصانت انصبغت وحخفٍضاث فً َسبت اناهب انكًٍ

يغ/نخش،  03أيبٍش، عُذ حشكٍض انصبغت الأونً  0 3اسخعًال الاحصال أحادي انقاب بانخىاصي، شذة انخٍاس انكهشبائً= 

جى / نخش، حجعم هزِ انظشوف انخشغٍهٍت يٍ انًًكٍ  5سى، وحشكٍض كهىسٌذ انصىدٌىو  0وانًسافت بٍٍ الأقاا  انكهشبائٍت 

كٍهىواط / يخش  903يُخفض نهااقت ) وقج قصٍش وباسخهلاك٪(، فً  99 99انخخهص يٍ انصبغت بشكم فعال )ححقٍق 

ضىء هزِ انُخائج، حعذ هزِ انعًهٍت بخابٍقاث صُاعٍت يثٍشة نلاهخًاو  (  فًيكعب  

انُسٍجٍت كاٌ انهذف يٍ هزا انعًم دساست إيكاٍَت حابٍق عًهٍت انخخثٍش انكهشبً نًعانجت حصشٌفاث انصُاعاث  

انزي عانجُاِ بشكم يُهجً باسخخذاو بانجضائش انعاصًت يخىاجذةَسٍجٍت عهى حصشٌفاث نصُاعت   نقذ دسسُا أداء انعًهٍت

 أقاا  الأنىيٍُىو راث انشكم الأساىاًَ وانًخىاصي انساىح

إصانت ،حىصٍلاث ،اشكالالأنىيٍٍُىو، الأصوسوبٍٍ،  انكهشبائً، انخخثٍش :   المفتاحية الكلمات 

 

Abstract 

In this work, we studied the elimination by electrocoagulation of the AZC dye, a 

model synthetic textile dye, using aluminum electrodes. 

At the end of this work, we selected the optimal conditions for the electrocoagulation 

process. Better dye removal rates and reductions of COD, Turbidity and color were 

obtained for the configuration of monopolar electrodes in parallel with a current 

intensity of I= 0.3A, the optimum of the initial dye was found at 10mg/L, and the 

optimal inter-electrode distance is estimated at 1 cm, the concentration of NaCl at 

5g/L, these operating conditions make it possible to achieve effective elimination 

(99.29%), in a relatively short reaction time and with low energy consumption 

(210kwh/m3). In view of these results, this process promises interesting industrial 

applications. 

The objective of this work was to study the applicability of the electrocoagulation 

(EC) process for the treatment of an industrial waste. We studied the performance of 

the EC process in batch on a textile rejection of a textile industry located in Algiers 

that we systematically treated using aluminum electrodes of cylindrical and 

parallelepipedal shape. 

Key words: Electrocoagulation, Aluminum, Azorubin, configuration, elimination. 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

Résumé  

Dans ce travail, nous avons étudié l’élimination par électrocoagulation du colorant 

azorubine, modèle de colorant synthétique textile, en utilisant des électrodes 

d’aluminium.  

A l’issu de ce travail, nous avons sélectionné les conditions optimales du procédé 

d’électrocoagulation. De meilleurs taux d’élimination du colorant et abattements de 

la DCO, Turbidité et la couleur ont été obtenus pour la configuration d’électrodes 

monopolaire en parallèle avec une intensité de courant de I= 0.3A, l’optimum du 

colorant initial a été trouvé à 10mg/L, et la distance inter électrodes optimale est 

estimée à 1 cm, la concentration de l’NaCl a 5g/L, ces conditions opératoires 

permettent d’atteindre une élimination efficace (99.29%), dans un temps de réaction 

relativement court et à faible consommation énergétique (210kwh/m
3
). Au vu de ces 

résultats, ce procédé promet des applications industrielles intéressantes. 

L’objectif de ce travail était d’étudier l’applicabilité du procédé d’électrocoagulation 

(EC) pour le traitement d’un rejet industriel. Nous avons étudié les performances du 

procédé d’EC en batch sur un rejet textile d’une industrie textile situé à Alger que 

nous avons systématiquement traitées en utilisant des électrodes en aluminium de 

forme cylindrique et parallélépipèdique. 

Mots clés :Electrocoagulation, Aluminium, Azorubine, configuration, élimination. 

 

 


