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I Résume

Résumé

Dans la présente étude, nous avons utilisé au début la technique d’électro-fenton (EF) pour
I’élimination d’un colorant dispersé (Bleu Turquoise) en utilisant du feutre de carbone comme
cathode, et du platine comme anode ; ensuite I’étude a été portée sur le traitement de deux
effluents réels d’une entreprise de textile de la wilaya d’Alger par le méme procédé EF, une
membrane de microfiltration a été utilisée comme post-traitement du procédé EF pour améliorer
le traitement de I’effluent réel (par EF) (travaillant a une pression transmembranaire de 1.2 bars).
Les paramétres qui ont été suivis au cours des expériences d’EF sont : le pH initial, I’intensité du
courant, la concentration du catalyseur, la salinité (en utilisant 1’électrolyte NaCl et 1’eau de
mer). Les résultats ont permis d’obtenir des taux de decoloration pouvant atteindre 96.02%, pour
un pH initial égal a 2, un temps d’électrolyse correspondant a 60 minutes et un courant imposé
de 0.15A, une quantité de NaCl de 1g/L. Ce traitement a permis aussi d’obtenir des taux
d’¢élimination de la turbidité pouvant atteindre 92.65%. A ces conditions opératoires, les résultats
obtenus présentent une bonne réduction de la décoloration, de la turbidité et de la DCO.

La modélisation par la méthode des plans d’expériences utilisant un plan factoriel et un plan
centre composite pour les réponses suivants : le taux de décoloration, le taux d’¢limination de la
turbidité (pour I’EF), la concentration et la turbidité, montre que I’ensemble des résultats obtenus
expérimentalement sont en trés bon accord avec les résultats calculés par les modeles
mathématiques.

Pour I’hybridation EF-MF (pour 60 min d’EF et 15 min de MF) le taux de décoloration peut
atteindre 100%.

Mots clés :

Electro-Fenton, Bleu Turquoise, Décoloration, plan d’expérience, plan factoriel complet, eaux

usées textiles.




