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Conclusion générale

Ce travail a porté d’une part sur la formulation de ciment Portland classe II/A 42.5 et d’autre
part sur la modélisation de la résistance de compression par un model plan d’expérience de

melange.

Dans un premier temps, nous avons préparé les matieéres premiéres qui sont nécessaires pour

réaliser les essais sont :

34kg de Clinker.
3kg de Tuf.

3kg de calcaire.
3kg de Laitier.
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v 2 kg de gypse.
Et donné les différents procédés d’élaboration ainsi que les techniques de caracterisation

mécanique utilisés pour étudier ciment élabore.

Dans un second temps, nous avons suivi I’évolution de la résistance de compression du
ciment (de 2, 7, 28 jours) pour les 15 lots, nous avons remarqué la majorité des résultats

expérimentaux sont confirmiez la norme algérienne.

On constate que I’ajout calcaire présente des milliers résultats de résistance dans 1’age de 2
jours et de 7 jours (il a y une relation de corrélation entre le pourcentage de calcaire dans le
mélange et la résistance mécanique) par contre le calcaire méme il présente des faible

résistances a I’Age de 28 jours (relation inverse).

Pour I’ajout tuf il y a une relation inverse entre le pourcentage d’ajout dans le mélange et la
résistance dans les toi sages (le pourcentage de tuf augmente dans le mélange implique les

résistances diminuée)

L’ajout laitier présenté des résultats de résistance a la compression acceptable (dans la norme
NA442) pour 2 jours et 7 jours, en plus le laitier présent des milliers résistances dans 28 jours
(relation de corrélation entre le pourcentage de laitier dans le mélange et la résistance de 28

jours).

La modélisation de résistances de 2, 7, 28 jours par un model plan d’expérience de mélange

qui donne un model acceptable sur le critére le coefficient de corrélation supérieur a 98%.
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