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Résumé 

L’objectif principal de ce travail consiste à une simulation de la section de fractionnement par 

le logiciel Aspen HYSYS v9 dans l’unité de liquéfaction de gaz naturel au niveau du 

complexe industriel de Skikda. Une représentation générale sur le processus de la liquéfaction 

du gaz naturel. Puis un dimensionnement d’un échangeur tube et calandre de type réfrigérant 

a été établie.  

La simulation de la section de fractionnement du gaz naturel est réalisé à l’aide de simulateur 

l’ASPEN HYSYS V9 dont les résultats étaient très satisfaisants 

 

Mots clés : gaz naturel, liquéfaction Fractionnement, Simulation, Aspen HYSYS v9. 

 

 

Abstract 

The main objective of this work is a simulation of the fractionation section by the Aspen 

HYSYS v9 software in the natural gas liquefaction unit at the Skikda industrial complex. 

Starting with a general representation of the natural gas liquefaction process. Then our study 

will end with a sizing of a cooling-type tube and grille heat exchanger and a simulation of the 

fractionation section of the liquefaction unit was established. 

The simulation of the fractionation section by the Aspen HYSYS v9 software in the natural 

gas liquefaction unit give good results. 

 

Keywords : natural gas, liquefaction fractionation, simulation, Aspen HYSYS v9. 

 

صملخ  

في وحدة تسييل الغاز  ASPEN HYSYS V9 الهدف الرئيسي من هذا العمل هو محاكاة قسم التجزئة بواسطة برنامج

 الصناعي. سكيكدةفي مجمع  الطبيعي

بدءا بالتمثيل العام لعملية تسييل الغاز الطبيعي. وبعد ذلك ستنتهي دراستنا بإبعاد أنبوب من نوع التبريد ومبادلات حرارية 

 .كما تم إنشاء محاكاة لقسم التجزئة في وحدة التسييل مشبعة،

ل على وصمكنتنا من الح الطبيعي في وحدة تسييل الغاز ASPEN HYSYS V9 محاكاة قسم التجزئة بواسطة برنامج

 مرضية.نتائج جد 

 

 ASPEN HYSYS V9 , المحاكاة ,وحدة فصل غاز الطبيعي, الغاز الطبيعي :الكلمات المفتاحية


