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Résumé : Les sociétés pharmaceutiques tendent à faire face à une croissance rapide de la 

recherche et développement des procédés de fabrication. Les buts de  ces travaux sont  la 

modélisation, la simulation et le dimensionnement d’un procédé afin d’optimiser la 

conception, le  coût, et le rendement. En effet, l’objectif de ce travail est le dimensionnement 

d’un procédé de fabrication d’ibuprofène.  

Avant d’entamer le dimensionnements des équipements, on a calculé les bilans de 

matière pour chaque équipement.  Les résultats obtenus sont très proches aux résultats de la 

littérature et de simulateur utilisé « Super Pro ». Un accord a été aussi constaté entre les 

résultats de dimensionnement calculés avec ceux de la littérature.  

 

 

 يهخص:

تًيم شزكاث الأدويت إنى يىاخهت اننًى انسزيع في الأبحاث وتطىيز عًهياث انتصنيع. أهذاف هذا انعًم هي نًذخت  

ويحاكاة وتحديى عًهيت نتحسين انتصًيى وانتكهفت وانعائذ. في انىاقع ، انهذف ين هذا انعًم هى حساب أبعاد و تصًيى وحذة 

 .انتاج الإيبىبزوفين

ى انًعذاث ، تى حساب أرصذة انًىاد نكم خهاس. اننتائح انتي تى انحصىل عهيها هي قزيبت خذا ين قبم انبذء في تغييز حد

 ًحاكاة تستخذو "سىبز بزو". تى انعثىر أيضًا عهى اتفاق بين نتائح انتصًيى انًحسىبت يع نتائحانو, انًزخع انًتبعنتائح 

 انًزخع انًتبع
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الكلمات المفتاحية                                                                                                        

 الإنتاج ، ايبىبزوفين ، يفاعم انًكبست  زيقط
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