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Résumé : Les sociétés pharmaceutiques tendent a faire face a une croissance rapide dem
recherche et développement des procédés de fabrication. Les buts de ces travaux sont la
modélisation, la simulation et le dimensionnement d’un procédé afin d’optimiser la
conception, le coft, et le rendement. En effet, I’objectif de ce travail est le dimensionnement

d’un procédé de fabrication d’ibuproféne.

Avant d’entamer le dimensionnements des équipements, on a calculé les bilans de
matiére pour chaque équipement. Les résultats obtenus sont tres proches aux résultats de la

littérature et de simulateur utilisé « Super Pro ». Un accord a été aussi constaté entre les

%ultats de dimensionnement calculés avec ceux de la littérature. /
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