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RESUME 

Le but  principal de cette étude est le dimensionnement d’un procédé de production de 1,9-

Nonanédial à partir de 7-Octén-1-al. 

L’objectif fixé à travers cela est la détermination de différentes grandeurs telles que le volume 

du réacteur mise en jeu, les dimensions de différents équipements de l’installation (Echangeur 

de chaleur, flash, colonne de distillation). 

Pour nos calculs, on a fait appel à plusieurs processus de transfert de matière, ainsi qu’aux 

connaissances acquises en thermodynamiques. 

Mots clés : 

Dimensionnement, échangeur thermique, colonne de distillation, Réacteur parfaitement agité. 

 

ABSTRACT 

The main of this study is the design of a production process for 1,9-Nonanédial from 7-Octén-

1-al. 

The objective of this is to determine different sizes such as volume the reactor involved the 

dimensions of the different equipment of the installation (Heat exchanger, flash, distillation 

column).    

For our calculations, several processes of transfer of matter were used, as well as knowledge 

acquired in thermodynamics. 

Keys words: 

Sizing, heat exchanger, distillation column, perfectly stirred reactor. 

          ملخص 

والهرف م  خلال ذها    al-1-Octen-7م    Nonedial-1,9الغرض الرئيسي  م  ذه  الرااةيه ذت ميي يم ي ليه اج       

ال عن ، وأبع د معرات مخ لفه ف  ال نشييييال بال   دل الحرااا، والفلاع، وي تد  ذت محرير أحج م مخ لفه مثل حجم ال ف يل 

ب لنسييي ه الس حسييي ب من ، اةييي خرمن  العرير م  ي لي ت جقل ال تاد، ب  اييي فه الس ال عرفه ال ي سييي ه ف  الرين ميي    ال قطير(.

 الحراايه.

 

 الكلمات الأساسية: 

 ر، ال ف يل ال ث ل .مغيير الحجم، ال   دل الحرااا، ي تد ال قطي

 

https://context.reverso.net/traduction/arabe-francais/%D9%85%D9%84%D8%AE%D8%B5

