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Résumé 

Des comprimés orodispersibles à  base  Phloroglucinol déshydraté ont été préparés par 

la méthode de la compression directe en vue d'améliorer le confort du patient. Un plan de 

mélange centré augmenté a été appliqué en utilisant le logiciel Minitab 16 pour optimiser 

l’association des deux superdésintégrants (Croscarmellose sodique et crospovidone) avec un 

désintégrant  (Cellulose microcristalline).  Des mesures de dureté,  friabilité,  désintégration 

et dissolution in-vitro ont été réalisés sur les comprimés, pour valider la formule optimale. 

La formule à base de croscarmellose sodique à 34.54%, crospovidone à19.55% et 

cellulose micro cristalline à 45.90% a été choisie comme formule optimale, elle a donné un 

temps de désintégration réduit de 6.833 sec et un taux de libération très élevé 93.76% dans 5 

min et101.88%  dans 30min. 

Les résultats des tests pharmacotechniques de la formule optimale sont en accord avec 

les normes de la pharmacopée européenne 9.2. 

 

 Mots clés : Comprimés, Orodispersible, Formulation, Evaluation, Optimisation, plan de 

mélange 

 

 

 الملخص

تم إنتاج  أقراص سريعة الذوبان  أساسها الفلوغوڨلوسينول المجفف  باستخدام طريقة الضغط المباشر لتحسين راحة 

و ذلك بالجمع بين مادتين  ,Minitab 16برنامج  باستخدام(  plan de mélangeالمريض.و بعد  ذلك تم تطبيق خطة )

فائقة التفكيك ) كروسكرملوز الصوديوم و الكروسݒوفيدون( مع مادة مفككة أخرى )السليلوزالبلوري الصغير( للحصول 

اوة على الصيغة المثلى التي تتمثل في اقل زمن لتفكك و اكبر نسبة اطلاق المادة الفعالة. أجريت اختبارات  القس

 بغرض التحقق من صحة الصيغة المثلى. ةالمصنوعو الذوبان على الأقراص تحلل وال ,التفكك

٪ من 45.90٪ من الكروسݒوفيدون  و 19.55 ٪  من كروسكرملوز الصوديوم  ،34.54الصيغة المثلى هي 

ثانية ومعدل إطلاق للمادة الفعالة عالي   6.833السليلوز  البلوري الصغير ، و الذي أعطى وقت انحلال مخفض بمقدار 

 دستوردقيقة. نتائج اختبارات  الصيغة المثلى تتوافق مع معايير  30في %  101.88دقائق و  5في  93.76%  جداً بنسبة 

 9.2. لأدويةبي لالاورو

دقيقة. نتائج اختبارات  الصيغة المثلى تتوافق مع معايير دستور الأدوية  30في %  101.88دقائق و  5في  %93.76  

 .9.2الأوروبي 

 

 

 الكلمات المفتاحية 

 (plan de mélangeخطة ) ,التحسين ،سريعة الذوبان، صياغة، تقييم ،أقراص


