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 الملخص:

م الدوائية ، بسبب أهمية احترام المواعيد النهائية للتسلي عد تحسين جدولة عمليات تصنيع الدواء عملية حاسمة في الصناعةي

 وصعوبة التنبؤ بالمواعيد النهائية للإنتاج نظراً لتعقيد التصنيع. هذا التعقيد يصبح أكثر أهمية للمصانع متعددة المنتجات.

ينر سوبر برو ديزاميزة "جدولة" من  تتكون هذه الدراسة من دراسة جدولة عملية تصنيع أقراص أتورفاستاتين باستخدام

. وقد أتاح لنا تحليل مخطط جانت الذي تم إنشاؤه ، تحديد LDM، استنادا إلى البيانات التي تم جمعها من v.9.0الإصدار

لتر(.  011إذا تم استدعاء معدل الإنتاج )< هي الاختناق قد تكون هذه الخطوة  أطول إجراء في العملية )خطوة التحبيب(.

قيد  تظهر نتائجنا أن المعدات الاوليةقمنا أيضًا بمحاكاة سيناريو افتراضي للإنتاج يشتمل على كميات مضاعفة من المواد

 اتين(من معدل الاستخدام لتصنيع أتورفاست ٪01الاستغلال في العملية الحالية )حوالي 

 

 :الكلمات المفتاحية

،  Atorvastatin،  مخطط جانت،الإنتاج،تحديد القيمة المثلى أتورفاستتين،شارت،  جانت،  الجدولة،سوبر برو ديزاينر

 LDMالشركة الدوائية ، إدارة الإنتاج ، 

 

 

Résumé : 

L’optimisation de l’ordonnancement des procédés de fabrication des médicaments est une 

opération critique dans l'industrie pharmaceutique, en raison de l’importance du respect des 

délais de livraison et la difficulté de prévoir les délais de production vu la complexité des 

procédés de fabrication. Cette complexité devient plus importante pour les usines multi-

produits. Cette étude consiste à étudier l’ordonnancement du procédé de fabrication des 

comprimés d’Atorvastatine en utilisant la fonction « Scheduling » du logiciel SuperPro 

Designer v.9.0., selon les données recueillies auprès de l’entreprise LDM. L’analyse du Gantt 

chart ainsi généré nous a permis d’identifier de la procédure la plus longue du procédé 

(l’étape de granulation). Cette étape pourrait constituer un goulot d’étranglement si la 

cadence de production est appelée à la hausse (> 100 L). Nous avons également simulé un 

scénario de production hypothétique impliquant des quantités doubles de matières premières. 

Nos résultats démontrent que les équipements sont sous exploités dans le procédé actuel 

(environ 10% de taux d’utilisation pour fabriquer l’Atorvastatine). 
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