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Résumé

Avec la baisse de la production de réserves mondiales de pétrole, la nécessité se pose plus que
jamais, de recycler des huiles lubrifiantes usagées. Les huiles usagées ‘moteur’ constituent
une catégorie importante de matériaux susceptibles d’étre récupérés moyennant des
traitements appropriés. Cette récupération est une nécessité pour protéger 1’environnement et
peut conduire a des gains substantiels. Ce travail porte sur une étude de traitement d’une huile
moteur usagée (5w40) par ’acide sulfurique. Des analyses physico-chimiques ont été
effectuées sur I'huile traitée telles que : la viscosité, le point d’éclair, le point d’écoulement,
I’indice de réfraction, la densité et ’humidité. Les résultats obtenus ont montré que les

caractéristiques d’huile traitée sont nettement améliorées par rapport a ceux d’une huile usée.
Mots clés : Huile lubrifiant, Huile moteur usagée, Régénération, Acide sulfurique, Pollution.

Abstract

With the decline in the production of world oil reserves, the need arises more than ever, to
recycle used lubricating oils. Used "engine" oils are an important category of materials that
can be recovered through appropriate treatment. This recovery is a necessity to protect the
environment and can lead to substantial gains. This work relates to a study of the treatment of
used motor oil (5w40) with sulfuric acid. Physico-chemical analyzes were performed on the
treated oil such as: viscosity, flash point, pour point, refractive index, density and humidity.
The results obtained showed that the characteristics of treated oil are significantly improved

compared to those of used oil.
Keywords: Lubricating oil, Used engine oil, Regeneration, Sulfuric acid, Pollution.
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