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RESUME

Le procedé Electro-Fenton a été utilisé pour évaluer la décoloration du
colorant textile azoique réactif Bleu Turquoise dans des solutions
aqueuses. Sa chaine de réactions commence par une électro-genération de
peroxyde d'hydrogene sur la cathode, par réduction de I'oxygene dissous en
solution acide. Le peroxyde d'’hydrogene réagit alors avec les ions fer,
permettant la production de radicaux hydroxyles, qui réagissent sur les
composes organiques, conduisant & leur minéralisation. Dans cette étude,
des expériences ont été réalisées dans des systémes batch, en utilisant du
feutre de carbone comme cathode, et du platine comme anode afin d'évaluer
les performances du processus en termes d'élimination de la couleur et de
consommation d'énergie. Les effets des parametres opérationnels tels que
le pH initial de la solution, la concentration du catalyseur, la concentration
de I'électrolyte et I'intensité du courant ont été examinés afin de trouver les
meilleures conditions expérimentales pour obtenir une dégradation globale
du colorant. De plus, les effets interactionnels entre ces paramétres ont été
modélisés en utilisant le plan factoriel complet comme type de plan
d’expérience. Les résultats montrent qu'un tel processus dépend fortement
du pH et de la concentration en ions fer. Les expérimentations menées ont
montré qu'en moins d'une heure, un pH de 2 et une concentration de
catalyseur égale a 0,5 mM, s'avéraient étre les meilleures conditions pour
la réduction du colorant Bleu Turquoise, conduisant a une efficacité globale
supérieure a 99%. L’énergie électrique consommée correspondante a été
estimée a environ 6,12 Wh/L. Ces résultats fournissent des connaissances

fondamentales pour le traitement d'un véritable flux d'eaux usées textiles.
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