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Résumé 

     Les margines d’olives sont considérés comme une matière organique importante pour 

générer de la bioénergie telle que le bio-méthane. 

La présente étude, le test de potentiel biochimique du bio-méthane a été réalisée pour estimer 

la production de biogaz à partir de la margine d’olives en utilisant un procédé de digestion 

anaérobie en phase thermophile et mésophile. 

Deux prétraitement ont été appliqué, le prétraitement par centrifugation et ultrasonique a 

différents temps de contact. 

Les résultats obtenus ont montré que les deux prétraitements utilisés ont solubilisé la matière et 

transférer une partie de la demande chimique en oxygène (DCO) de la fraction particulaire vers 

la fraction soluble et de rendre ainsi le substrat plus biodégradables.  

La solubilité en termes de DCO est de 42.8% et 48.07% successivement pour le prétraitement 

par centrifugation et par ultrason à des temps de contact égal à 15min et 20min.par conséquent 

une accélération de la digestion anaérobie. 

Le prétraitement par centrifugation ou par ultrason des margines accélère la digestion anaérobie 

aussi bien en mode mésophile qu’en mode thermophile.  

La production cumulé en biogaz et en bio-méthane en phase mésophile est meilleure pour le 

substrat traité par ultrason à t=15min qui n’est pas loin du temps de contact t= 10min. avec une 

composition en bio-méthane au en virant de 66% .contrairement en phase thermophile elle est 

meilleure pour le substrat traité par centrifugation a t=10min aussi bien en quantité qu’on qualité 

de bio-méthane. 

La mise en application de deux modèles numériques en utilisant les équations de GM, LM en 

phase mésophile permettent d’ajuster les rendements journaliers de méthane cumulatifs 

résultant des valeurs de R2 supérieures à 0,98 pour le cas du model de Gompertz et inférieur ou 

égal à 0,98 pour le model Logistic. 

Mots clés : eau végétale d'olive, digestion anaérobie, prétraitements, solubilisation, 

biodégradation, bio-méthane. 


