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 Résumé  

Résumé 

L’objectif de notre travail est l’élimination du chrome hexavalent présent dans un rejet 

de traitement de surface de l’usine pelle et grue SOMATELà AIN SMARA, par un procédé 

physico-chimique (coagulation-floculation) en utilisant un nouveau coagulant organique 

biodégradable les grains de MORINGA ALEOFEIRA (GMO). 

Notre bio-coagulant (GMO) a été caractérisé par la méthode de Bohem pour le titrage 

des fonctions de surface où il a montré un caractère acide. Les graines de Moringa Oleifera 

présentent deux valeurs de pHpzc. En effet Dans un premier intervalle lorsque le pH varie de 2 

jusqu’à 8 pHpzc = 4.9 et dans le deuxième intervalle lorsque le pH varie de 8 jusqu’à 12 le 

pHpzc = 12. La mesure du pH de contact confirme le caractère acide des GMO. La liqueur des 

GMO n’a pas un effet significatif sur le rendement d’élimination du chrome (VI) et la forme 

solide est beaucoup plus appréciée du point de vue rendement. Le temps de décantation 

améliore le processus de coagulation floculation. L’ajout des adjuvants tel que: L’amidon, la 

bentonite et le chlorure ferrique améliore pas le processus. Le charbon actif agit 

favorablement pour la réduction du taux des ions Cr(VI) en présence des GMO. Le pH exerce 

un grand effet sur la coagulation floculation. Sa valeur optimale et de pH=8 en présence 

uniquement des GMO, et elle est de pH=2 en présence du charbon actif. 

Notre bio-coagulant utilisé avec le charbon actif nous a permis de réduire la 

concentration du chrome(VI) dans le rejet de 60mg/l à 1,83mg/l ,avec une rendement de 

96,95% après un temps de décantation égale à 24h, à un pH égal à 2, pour une masse de GMO 

de 0,1g et une masse de charbon actif de 0,25g. Donc les résultats obtenus montrent la 

performance des graines de Moringa Oleifera comme coagulant pour réduire le taux du 

Cr(VI) dans le rejet industriel considéré.   
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