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a base I’huile de Colza. On a utilisé le langage de programmation Fortran comme un code de

ésumé

L’objectif de ce travail est le dimensionnement d’une unité de production du biodiesel

calcul et I’Aspen Hysys 3.2 comme un simulateur.

Ce travail a permis d’étudier la faisabilité¢ de la réalisation du projet ou on a effectué

une interprétation des résultats de dimensionnement trouvés suivi par une €tude économique

et enfin perspectives et propositions pour I’avenir.

. /

Mots clés

Dimensionnement, Biodiesel, Fortran, Aspen Hysys 3.2.

4 A

s oadlall

Fortran <—bwall el pladiuly Liad Ol ’(d‘):my.\l\) ‘%5):\;5\ 284 Z ) 3aa ol Aadal g Janll 138 e Caagll
Aspen Hysys 3.25Saall zeals

Gulal a5 3lad) aaa il Jilat e alaie WL @lld 5 4 li¥) sas 5l) 2 dllaiad Al o (e LiSay Janll 12
Sliine 353 pall Cpran Ll e G Cila) SBY) (any ellac) |yl 5 galiaiill Ml

\_ /

s dalidal) clast)

) a3 s sl 3 8 1) Fortran, Aspen Hysys 3.2




