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Résumé  

L’objectif de ce travail est le dimensionnement d’une unité de production du biodiesel 

à base l’huile de Colza. On a utilisé le langage de programmation Fortran comme un code de 

calcul et l’Aspen Hysys 3.2 comme un simulateur. 

Ce travail a permis d’étudier la faisabilité de la réalisation du projet où on a effectué 

une interprétation des résultats de dimensionnement trouvés suivi par une étude économique 

et enfin perspectives et propositions pour l’avenir.  

Mots clés  

Dimensionnement, Biodiesel, Fortran, Aspen Hysys 3.2. 

:الملخص   

Fortran قمنا باستخدام برنامج الحساب  أین ,)البیودیزل( الحیويالوقود   إنتاجالھدف من ھذا العمل ھو نمدجة لوحدة 

.Aspen Hysys 3.2 المحاكاة وبرنامج  

و تقییم الجانب  الأبعادتحدید  ذلك بالاعتماد على تحلیل نتائج تنفید الوحدة الانتاجیة و ھذا العمل یمكننا من دراسة احتمالیة

.بعض الاقتراحات التي من شأنھا تحسین المردود مستقبلا إعطاء أخیراالاقتصادي و المالي   

:الكلمات المفتاحیة   

. تحدید ابعاد ,الوقود الحیوي,  Fortran, Aspen Hysys 3.2 


