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RESUME : 

En industrie pharmaceutique, la granulation humide fait partie des techniques les plus 

couramment utilisées pour la fabrication des formes sèches notamment les comprimés. Elle 

consiste en une agglomération des poudres par création de liaisons inter particules grâce à 

un liquide de mouillage approprié, elle s’effectue dans des appareillages différents selon la 

méthode mise en œuvre : monophasique ou polyphasique. 

Par le biais de ce mémoire nous allons montrer l’intérêt de la granulation humide en 

industrie pharmaceutique. Pour ce faire, nous avons adopté la démarche suivante : 

“ Définir brièvement la granulation humide et ies différents mécanismes de formation 

de granule, 

# Présenter les technologies de la granulation humide en industrie pharmaceutique et 

discuter les facteurs influençant ce processus, 

“ Donner quelques exemples de spécialités pharmaceutiques passant par une 

granulation humide, 

“ Tllustrer le travail par une étude pratique menée dans une unité de production 

pharmaceutique, faisant intervenir le procédé de granulation humide pour la 

fabrication d’une de ses spéciatités commercialisées. 

La finalité de ce travail a permis d’avoir une vue d’ensemble sur la gramilation humide, les 

technologies utilisées ainsi que les paramètres influençant, permettant dans un second 

temps une optimisation du procédé. 

Mots clés : 

Granulation humide, MGS, ibuprofène, densification, granulométrie, liquide mouillage. 
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