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Résumé 



Résumé :  

     Les processus de transfert de chaleur sont très souvent rencontrés dans l’industrie pétrolière. Les 

problèmes de transfert thermique ont une importance déterminante pour l'étude et le fonctionnement 

des équipements tels que les échangeurs, les fours et les chaudières. L'accroissement relatif du prix 

de revient de l'énergie a incité les exploitants à conduire leurs unités industrielles dans les meilleures 

conditions de rendement thermique. 

     L’objectif de notre travail était, dans un premier temps, d’acquérir l’expérience nécessaire pour 

intégrer le monde du travail et aussi de concrétiser et améliorer nos connaissances théoriques et 

pratiques.  

     Dans un autre coté, on a fait une  étude comparative entre les deux cas de fonctionnement des 

fours du topping condensat de Skikda (avec et sans préchauffeur d'air) en calculant des 

caractéristiques  thermiques (rendement thermique et pertes de chaleurs par les fumées).  

     Les résultats obtenus montrent qu'avec le préchauffeur d'air en service, nous avons :  

- Une diminution de la température moyenne des fumées de 406 °C à 161 °C, ce qui est très 

appréciable. 

- Une augmentation moyenne du rendement des trois fours de 19.66 % environ. 

- Un gain en consommation du gaz combustible de 1809 Nm3/h, soit 14 327 280 Nm3/an. 

 

   Mots clés : Fours industriels, préchauffeur d’air, rendement thermique, pertes de chaleur, gaz combustible 

 

 

 :الملخص

ع النفط. ل الحرار في صن ي الن اجه عم تشغيل المعدا  كثيرا م ت سم لدراس  ل الحرار ذا أهمي ح كل الن تعتبر مش

المراجل. أمثل  الأفران  دلا الحراري  ق الم ينالمب ف الط دة النسبي في سعر تك عي  ندسيندفع الزي حدات الصن إل دفع 

دي إل   أفضل.مرد

ن هدف  ،ك ن قبل كل  عم لاً  . شيء،أ ي العم تحسين معرفتن النظري  ً لتكريس  أيض ل العمل   اكتس الخبرة اللازم لدمج ع

لتيَ م رن بين ح حي أخرى ، أجري دراس م ة  عملن ن نه( عن طريق حس سكيكدة أفران مصف بد )مع التسخين المسبق 

ئص الحراري ) ديالخص عالحراري  المرد (. نسب ضي اسط الأدخن  الحرارة ب

ي أنه مع ل ع ئج التي ت الحص ر النت ائي تظ  :لدين المسبق، خدم التسخين ال

سط درج حرارة الأبخرة من  - ض مت ي إل  6انخف ،درج  6درج مئ ي . مئ ي غ  ه أمر م ل

ئد  - دة في الع الي ثلاثال فرانللأزي  .%19.66 بح

دار  ربح في - د بم ق لا ال ع   است .  14 327 280 أ / س  / سن
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