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Résumé

L’objectif de notre projet est la simulation par HYSYS d’une unité de production de 20000 t/an
d’acétaldéhyde a partir de I’oxydation de 1’éthanol.

L’étude a été réalisée par le choix du procédé industriel, des équipements majores (réacteur catalytique,
échangeurs, colonnes, etc.) et la détermination des conditions opératoires en faisant usage des propriétés
physico-chimiques des réactifs et produits et divers disciplines de génie chimique. Ensuite les divers bilans de
masse et énergie ont été calculés pour chaque équipement. Notons que certaines propriétés de réactives at
produites ont été calculées par HYSYS. Enfin toutes ses données ont été alimentées a HYSY'S pour démarrer la

simulation.

Notre conception (design) a été validée par la convergence de HYSYS. Il est utile de noter que notre
capacité de production est de 19000 t/an au lieu des 20000 t/an requises. Cette différence est due aux pertes au

sein des colonnes d’absorption et de distillation.
Mots clés
Conception, Acétaldéhyde, Hysys, Capacité, Production, Unité.
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