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RESUME

Ce travail avait pour objectif de mettre en évidence les avantages apportés par
revétement d’électrozingage en bain acide sur les propriétés mécaniques et
électrochimiques de I’acier 9S20K traite pendant 20 et 30 min. Différentes techniques
performantes de caractérisation ont été utilisées.

L’¢électrozingage, encore connue sous le nom de zingage électrolytique, est un
procédé simple d’utilisation et économiquement compétitif. Il est réalisé par électrolyse
d’une solution aqueuse contenant des sels métalliques de zinc.

Nous avons effectué ce traitement de 1’électrozingage ont fait varier le temps de
séjours, le premier temps d’immersion s’étale a une durée de 20 min et le second il est
de ’ordre de 30 min.

Les micrographies obtenues a 1’état brut et a 1’état traité ont bien montré les
couches formées lors de ce traitement, ils nous ont permis de délimiter la couche de
zingage (Zn pur) et de chromatation (Cr.03) formées.

L'analyse par diffraction des rayons X des échantillons traités pendant 20 et 30
min, nous ont permis l'identification de zinc formés. Ceci confirme que le traitement
effectué selon les conditions déja présentées est efficace.

Afin de vérifier la qualité du comportement mécanique des couches formées lors
du traitement d’électrozingage pendant 20 et 30 minutes d’immersion, des tests de
la microdureté Vickers ont été effectué a la surface. Les résultats obtenus ont bien
montré ’augmentation de la dureté de la surface par rapport a celle du ceeur qui
correspond a la dureté de I’acier a I’état brut.

En vue de montrer les avantages apportés par le traitement d'électrozingage sur
le comportement a la corrosion de cet acier, des courbes de
polarisation potentiodynamiques ont été tracées dans un milieu agressif souvent
rencontré dans la littérature : une solution d’acide chlorhydrique décimolaire (0,1 M).

Les courbes de polarisation obtenues apres traitement d'électrozingage (20 et 30
min), ont montrés le déplacement du potentiel de corrosion dans le sens positif, suivi
par une diminution significative de la densité de courant de corrosion, donc une
augmentation considérable de la résistance de polarisation.

On peut conclure que le traitement d'électrozingage est un procéde efficace de
traitement de surface pour améliorer le comportement mécanique et électrochimique
des aciers non alliés, néanmoins le temps de séjour est un facteur essentiel dans
ce procédé.

Mot clés:
Acier, corrosion, électrozingage, DRX, dureté, courbes de polarisation

potentiodynamique.
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