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Résume 

 

Dans un contexte où l'énergie est devenue indispensable au fonctionnement de l'économie, la 

préoccupation de la société pour l'épuisement des ressources énergétiques non renouvelables du 

monde a conduit à un regain d'intérêt pour la recherche de carburants alternatifs. L'une des 

alternatives les plus prometteuses est l'huile végétale et ses dérivés. Chaque année, une grande 

quantité de déchets de graisses et d'huiles qui ne conviennent pas à la consommation humaine ou 

qui ne peuvent pas être traitées plus loin sont produites dans le monde entier. Un moyen potentiel 

d'utiliser cette matière première à faible coût est sa conversion en biodiesel. 

Dans ce travail, on s’intéresse à la transestérification d’une huile végétale usagée obtenue du 

restaurant de la cité universitaire Ain El Bey 3 de l’université Constantine3,  afin de la recycler et la 

transformer en biodiesel. Etant donné que la réaction de transestérification soit une réaction 

équilibrée, son rendement est amélioré en utilisant un excès d’alcool, ici le méthanol, et un 

catalyseur basique : l’hydroxyde de potassium. Le processus de production de biodiesel a été 

optimisé par l'application de la méthodologie de surface de réponse. Une conception composite 

centrale a été réalisée à 5 niveaux (-α, -1, 0, +1 et +α), dans le but de déterminer les conditions 

optimales pour un rendement maximale, une conversion totale un bilan de chimie verte maximal et 

une consommation énergétique minimale. Trois paramètres à savoir, la température, la 

concentration en catalyseur et le rapport molaire méthanol/huile ont été étudiés. Les résultats de 

l’étude mènent aux valeurs optimales de ces paramètres comme suit : 45°C de température, 

1.3930% de catalyseur et un ratio5.9394 :1. Les résultats de l’étude montrent que notre huile est une 

source très intéressante pour la production du biodiesel puisqu’elle n’a été utilisée qu’une seule fois 

en friture. Aussi les caractéristiques du biodiesel produit sont dans les normes. 

L’étude de l’intensification a montré que l’utilisation des micro-ondes réduit considérablement le 

temps de réaction et l’étude technico-économique a montré que la production du biodiesel serait 

rentable à partir d’une certaine production. 

  

Mots clés : biodiesel, transesterification, valorization de la biomasse, huile usagée,  optimisation. 

 

 

 

 

 

 



 

 

 ملخص

في العالم إلى اھتمام  اقتصاد ، أدى اھتمام المجتمع باستنفاد موارد الطاقة غیر المتجددةكل فیھ الطاقة ضروریة ل أصبحتفي سیاق 

في كل عام ، یتم إنتاج كمیة كبیرة . واحد من البدائل الواعدة ھو الزیت النباتي ومشتقاتھ. متجدد بالبحث عن أنواع بدیلة من الوقود 

الطرق إحدى . من الزیوت والدھون غیر الصالحة للاستھلاك البشري أو التي لا یمكن معالجتھا بشكل أكبر في جمیع أنحاء العالم 

.المحتملة لاستخدام ھذه المواد الخام بتكلفة منخفضة ھي تحویلھا إلى وقود الدیزل الحیوي  

 

من جامعة  3باستبدال الزیوت النباتیة المستعملة التي تم الحصول علیھا من مطعم حرم الجامعة في عین الباي  قمنافي ھذا العمل ،

مردوده فإن . بما أن تفاعل الاستبدال ھو تفاعل متوازن. قود الدیزل الحیوي من أجل إعادة تدویرھا وتحویلھا إلى و. 3قسنطینة   

 

تم تحسین عملیة إنتاج الدیزل الحیوي من . ھیدروكسید البوتاسیوم: میثانول ، ومحفز أساسيال: تحسن باستخدام فائض من الكحولی

من أجل تحدید الظروف المثلى . مستویات 5زي في تم تنفیذ التصمیم المركب المرك.  خلال تطبیق منھجیة الاستجابة السطحیة

تمت دراسة ثلاث معاملات ھي درجة الحرارة وتركیز المحفز والنسبة . و أدنى استھلاك للطاقة, حمایة للبیئة, مردود قصىلأ

. درجة مئویة  45الحرارة درجة : نتائج الدراسة تؤدي إلى القیم المثلى لھذه المعلمات على النحو التالي. الزیت/ المولیة للمیثانول 

1: 5.9394٪ محفز ونسبة    1.3930 أظھرت نتائج الدراسة أن زیتنا مصدر مھم جدا لإنتاج وقود الدیزل الحیوي لأنھ لم  .

 أیضا خصائص وقود الدیزل الحیوي المنتجة في المعاییر .یستخدم إلا مرة واحدة في القلي

ى إلى تقلیص مھم في مدة التفاعل كما أن الدراسة الاقتصادیة بینت ان ھذا المشروع تحفیز التفاعل باستعمال أمواج المیكروویف أد

.یمكن أن یحقق أرباحا لطاقات إنتاج معینة  

 

 

.،تحویل الاسترة ، التحسین تثمین الكتلة الحیویة وقود الدیزل الحیوي،: الكلمات المفتاحیة  

 


