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 :الملخص 

نتا  وولً مٌثاكرٌلات المثٌل المعرو  المثٌل  مونومٌر ٌستعمل فً نطاق واسع فً الصناعة الكٌمٌائٌة لإ مٌثاكرٌلات     

 ملٌون طن فً السنة. 2،إنتا  هذا الأخٌر مستمر فً الارتفاع من اجل الوصول إلى واسم ولٌكسٌكلاس

هً اسٌتون سٌانهدرٌن وسلوٌاتها على الوٌئة  مٌثاكرٌلات المثٌلكانت الطرٌقة الوحٌدة لإنتا  2892الى غاٌة سنة           

 رة للوٌتانول.والاقتصاد، وعدها طورت المؤسسات الإنتاجٌة عدة طرق مثل الأكسدة المواش

ولذلك فان الغرض من هذه المذكرة ٌرتكز على تصمٌم وحدة انتا  المٌثاكرٌلات المثٌل التً تشتمل جمٌع الخطوات     

وذلك واستخدام عملٌة الصناعة التً تشمل المعدات    88°°/اللازمة للحصول على المنتج النهائً ودرجة نقاوة تصل إلى 

محفز، وحدتٌن للتقطٌر، مفاعل والتحرٌك المستمر،مضخة الطرد المركزي، وحدة تقطٌر،وحدة  مفاعلٌن ٌحتوٌان على: اللازمة

 فصل والطرد المركزي، و اخٌرا وحدة تقطٌر

 

 : الكلمات المفتاحية

 مٌثاكرٌلات المثٌل، مفاعل والتحرٌك المستمر، تفاعل الاسترة، ناشر للحرارة           

 

Résumée 

          Le méthacrylate  méthyle est un monomère largement utilisé dans l’industrie 

chimique pour la fabrication de polyméthacrylate de méthyle, qui est connu sous le nom 

commercial plexiglas, la production mondiale de méthacrylate de méthyle s’accroit 

constamment. Elle a pratiquement doublé en quinze ans pour atteindre plus de deux 

millions de tonnes par an. Cette tendance continuera à croitre dans les années à venir, 

Jusque 1982, un seul procédé était utilisé : le procédé ACH, qui présent de nombreux 

inconvénients des points de vue écologique et économique. A partir de 1982, les entreprise 

sont développé différent procédés alternatifs. Comme L’oxydation directe de t-butanol en 

acide méthacrylique est une réaction les plus prometteuses par le nombre limité d’étapes,   

         Donc le but de ce mémoire consiste à dimensionné l’unité de production de 

méthacrylate de méthyle qui contient tout les étapes essentiel pour produire le produit final 

de pureté 99
°
/°, pour ce la on utiliser les colonnes suivantes: deux réacteur catalytique 

multitubulaire deux colonne de distillation un réacteur parfaitement agité en continu une 

pompe centrifuge une colonne de distillation un décanteur centrifuge en fin une colonne de 

distillation.    

 

Les mots celés :  

Méthacrylate de m éthyle, Réacteur parfaitement agité en continu muni d’une jaquette 

externe, Réaction d’estérification, Exothermique.   

 


