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@ésumé \

L’objectif de ce travail est le dimensionnement et la simulation d’une unité
de production du méthyle tertio butyle éther connus par le nom « MTBE » ou on a
utilisé le programme de simulation et modalisation Maplel5 comme code de calcul et
HYSYS comme simulateur.

Ce travail m’a permis 1’application des diverses méthodes possibles de calcul ainsi

\que la connaissance de fonctionnement de HYSYS. /

Mots clés

Dimensionnement, Simulation, MTBE , Hysys, Maple .

. o\

pnly g mall Sl i Y8 il L) Bas o) DlSLae 5 Andal s Jeall 138 (e Caagll )
b 5 Glaall =l ,S "Maplel5" asaill 5 ClSlaall zali y aladinly Lad o "MTBE"
ALl "HYSYS!

b dae Taae 48 e @IS 5 Cluall dalia 5 4iSan (3 yka Bac Guuai (e Janll 128 LS )
JHYSYS! Glsladll

. /

daalidal) cilalsl)

.MTBE, Hysys, Maple «lSlax cdadai




