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 ملخص

( بولاية Biskria Cimentالحديد من البقايا المتولدة أثناء تحضير الكلنكر في صناعة الأسمنت ) دراسة حول استعادة

تخدام حمض " بواسطة طريقة الترشيح الكيميائي باس  By-passغبار المتولد عن نظام ال ، والمعروفة باسم "بسكرة

ظروف البحث عن و قد اسفر ال .المعدنية مياهبال المعالجة بطريقة المعادن استرجاع من جزء الدراسة هذه. الكبريتيك

مض الكبريتيك بنسبة مول / لتر من ح 1استخدام تركيز التجريبية لاستعادة الحديد من هذا الغبار على النتائج التالية: ب

لموجود في درجة مئوية ، تمت استعادة كمية الحديد ا 50لفة/دقيقة عند  700ج رال( وسرعة 5/100سائل/صلب تبلغ )

 .في محلول الترشيح بالكامل الغبار المستعمل

  .تثمين ،By-pass غبار المتولد عن نظامال ،حمض الكبريتيك  ،(ІІІ) حديديك ، حديدالرشح الكلمات المفتاحية :

RESUME  

Une étude sur la récupération du fer ferrique à partir d’un résidu généré lors de préparation de 

clinker dans l’industrie du ciment (Biskria Ciment) à la wilaya de Biskra, connu sous le nom  

« la poussière du By-pass » par la méthode de la lixiviation chimique en utilisant l’acide 

sulfurique. Cette étude entre dans le cadre de la récupération des métaux par une méthode 

hydrométallurgique. La recherche des conditions opératoires pour la récupération du fer 

ferrique à partir de cette poussière ont permis de trouver les résultats suivants : en utilisant 

une concentration de 1mol/L d’acide sulfurique avec un rapport liquide/solide de (5/100) et 

une vitesse d'agitation de 700 tr/min à 50°C, le fer présent dans la poussière du By-pass est 

totalement récupéré dans la solution lixiviante. 

Mots-clés : Lixiviation, Fer ferrique (III), Acid sulfurique, Poussière du by-pass, Valorisation. 

ABSTRACT 

A study on the recovery of ferric iron from a residue generated during the preparation of 

clinker in the cement industry (Biskria Cement) in the wilaya of Biskra, known under the 

name "By-pass dust" by the method of chemical leaching using sulfuric acid. This study is 

part of the recovery of metals by a hydrometallurgical method. The search for the operating 

conditions for the recovery of ferric iron from this dust made it possible to find the following 

results: using a concentration of 1 mol / L of sulfuric acid with a liquid/solid ratio of (5/100) 

and a stirring speed of 700 rpm at 50 °C, the iron present in the By-pass dust is completely 

recovered in the leaching solution. 

Keywords : Leaching, Ferric iron (III), Sulfuric acid, By-pass dust, Valuation.  


