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Résumé 

Au terme de ce travail, nous avons suivi la fabrication du médicament PLANADIX 

EXTRA comprimés et effectué des contrôles à  chaque étape du procédé en l’occurrence le 

mélange, la granulation humide et la compression. 

Les essais de contrôle de la qualité des comprimés effectués sont les essais 

pharmacotechniques tels que la dissolution, l’uniformité de teneur et le dosage des principes 

actifs en utilisant l’HPLC. L’étude a été complétée par les tests suivants : la résistance à la 

rupture, la désagrégation, la friabilité et l’uniformité de masse. 

Tous les résultats obtenus sont conformes à la pharmacopée Européenne. Le test de 

dissolution se présente comme le test le plus complet, pour contrôler la qualité des 

comprimés. En effet, il inclut le dosage  et  l’uniformité de  la teneur en PA. 

Les contrôles analytiques à savoir la granulométrie, le taux d’humidité et l’écoulement des 

matières premières (PA, EXP) justifient le choix de la granulation humide. En effet, 

l’écoulement des granulés est amélioré comparativement à ceux des poudres. 

 

Mots clés : Comprimé, granulation humide, tests pharmacotechniques, paracétamol, caféine. 

 ملخص

تحت عنوان ھذا العمل تابعنا صناعة بلاندیكس اكسترا  في شكل اقراص قمنا بمراقبة كل مراحل التحالیل المطبقة في 

ادة الفعالة في القرص باستعمال الھندسة الصیدلانیة ھي التحلل التركیز و وحدة الم كما قمنا بمتابعت التحالیل التالیة  

.الصلابة التفكك وحدة الوزن  (HPLC) 

لاجل تحلیل الاقراص . اختبار التحلل ھو الاكثر تعقیدا. كل النتائج المحصل علیھا موافقة للشروط النظامیة الاوروبیة

.ي القرصنقوم ایضا بتحلیل التركیز و وحدة المادة الفعالة ف  

. الدراسات التشخیصیة كالغربلة نسبة الرطوبة و حركة المواد الاولیة لاجل شرح اختیار التحبیب الرطب  

  .كافیین,باراسیتامول  ,الرطب التحبب, للأقراص الدوائیة التقنیة الخصائص ,الضغط ,الأقراص المفتاحیة الكلمات

 


