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 الملخص:

تتعلق هذه الدراسة بإنتاج الحمض الأميني )ليزين( بواسطة بكتيريا كوريني بكتيري باستعمال برنامج سوبر برو ديزاينر.  
ثريونين والكتلة الحيوية على مردود إنتاج  يتمثل الهدف الرئيسي في البحث عن آثار المعايير الأساسية وهي: جلوكوز،

التصاميم التجريبية الثلاث )نموذج العوامل، نموذج الاستجابة السطحية، نموذج الخلط( من أجل ليزين. وقد تم تطبيق 
كيلو غرام في  122.12لكمية الليزين هي تقييم النتائج المتحصل عليها وتحديد الظروف المثلى. لوحظ أن أفضل قيمة

كيلو غرام في الكمية  1.55كيلو غرام في الكمية المعدة وكمية لثريونين  334.7سجلت عند كمية جلوكوز ،المعدةالكمية 
كيلو غرام في الكمية المعدة. وتم تطبيق أيضا الطريقة الكلاسيكية لتحديد القيمة  9.74المعدة وكمية للكتلة الحيوية 

زين بأقل تكلفة. فتبين أن النتائج المتحصل عليها خلال المثلى لحمض الهيدروكلوريك من أجل إيجاد أفضل مردود للي
 جميع التجارب تتوافق مع بعض نتائج البحوث المدونة في المراجع.

 المفتاحية:الكلمات 

 الحركة، ليزين. تصميم التجارب، تحديد القيمة المثلى/ كمية كوريني بكتيري، جلوكوز، ليزين، سوبربروديزاينر،

 

Résumé  :   
  Cette étude consiste à étudier la cinétique de production d’un acide aminé (L-lysine) par 

Corynebacterium glutamicum en utilisant le logiciel SuperPro Désigner®. L’objectif principal est 

d’investiguer l’effet des paramètres à savoir : le glucose ; la thréonine et la biomasse sur le 

rendement de production de L-lysine. Les trois plans d’expériences : le plan factoriel ; surface de 

réponse et plan de mélange ont été appliqués pour évaluer les résultats obtenus et déterminer les 

conditions optimales. La quantité maximale de lysine égale à 122.12 Kg/batch, a été obtenue avec 

une quantité de glucose de 334.7 Kg/batch, une quantité de thréonine de 1.55 Kg/batch et une 

quantité de biomasse de 9.74 Kg/batch. La méthode classique d’optimisation a été appliquée aussi 

sur l’HCl pour trouver un meilleur rendement de L-lysine avec un coût minimum. Les résultats ont 

été en bon accord avec ceux rapportés dans la littérature. 

Mots clés :  
  Cinétique, Corynebacterium glutamicum, glucose, L-lysine, Super Pro Désigner®, plans  

d’expériences, optimisation, quantité de lysine. 
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