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Résumé 

L’objectif de notre étude est la mise en marche d’un pilote « Mélangeur-

Granulateur-Sécheur » ainsi que l’analyse des paramètres influençant la 

granulation humide à savoir : la vitesse d’agitation, le volume de la solution liante 

et la nature de la solution liante. Un plan factoriel complet à 23 expériences a été 

appliqué pour évaluer les résultats obtenus et déterminer les facteurs optimaux. 

Une analyse des caractéristiques, des poudres avant, et des grains après 

granulation tels que l’écoulement des particules a été réalisé, induisant à son 

amélioration. Afin de compléter l’étude de granulation humide, on a effectué un 

stage au sein de l’entreprise de production pharmaceutique « BIOGALENIC » où 

nous avons suivi la production du « Trimebutine B » et réalisé son contrôle 

physico-chimique selon la Pharmacopée européenne.  

Mots clés : Granulation humide, pilote, plan factoriel, Trimebutine B.  

 

                                                                                                                         ملخص

لك تحليل ذالجفاف" ولا سيما في -المحبب-الغرض من دراستنا هو توضيح كيفية تشغيل واستخدام المنتج النموذجي "الخلاط

العوامل المؤثرة في التحبيب الرطب التي تتمثل في: سرعة التحريك، حجم وطبيعة المحلول الملزم. كما قمنا بتطبيق نموذج 

عاملي كامل )23 تجربة( بهدف تقييم النتائج المتحصل عليها وتحديد العوامل المثالية. حقق تحليل خصائص المساحيق 

لإنهاء الدراسة حول التحبيب الرطب أجرينا دورة  ا.الأولية والحبوب بعد التحبيب مثل قدرتها على التساقط وصولا لتحسنه

 مراقبته وتحقيق المحبب"تدريبية على مستوى مؤسسة الإنتاج الصيدلانية "بيوغالينيك" أين قمنا بتتبع إنتاج "تريميبوتين ب 

                                                         .                                                  الأوروبيةالفيزيو كيميائية على أساس الصيدلة 

تريميبوتين ب. ،عاملي نموذج ،المنتج النموذجي ،الرطب التحبيب :المفتاحيةالكلمات   

 

 

 


