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Résumé

L’objectif de notre étude est la mise en marche d’un pilote « Mélangeur-
Granulateur-Sécheur » ainsi que 1’analyse des parameétres influengant la
granulation humide a savoir : la vitesse d’agitation, le volume de la solution liante
et la nature de la solution liante. Un plan factoriel complet a 23 expériences a été
appliqué pour évaluer les résultats obtenus et déterminer les facteurs optimaux.
Une analyse des caractéristiques, des poudres avant, et des grains apres
granulation tels que I’écoulement des particules a été réalisé, induisant a son
amélioration. Afin de compléter I’étude de granulation humide, on a effectué un
stage au sein de I’entreprise de production pharmaceutique « BIOGALENIC » ou
nous avons suivi la production du « Trimebutine B » et réalisé son controle

physico-chimique selon la Pharmacopée européenne.

Mots clés : Granulation humide, pilote, plan factoriel, Trimebutine B.
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