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Résumé : 
       Le travail élaboré concerne la machine frigorifique fonctionnant avec l’eau 

comme fluide frigorigène qui est comparée avec certains fluides. L’étude 

comparative et les résultats obtenus montrent que le choix optimal du fluide 

frigorigène résulte d’un compromis entre les différents  critères de choix. 

Par conséquent, nous proposons l’utilisation de l’eau dans le froid positif dans 

l’industrie pharmaceutique car elle présente excellentes performances.  

 

 
Mots clés : 

Machine frigorifique, fluide frigorigène, critères de choix, froid positif, industrie 

pharmaceutique, performance. 

 
 
 الملخص: 

 التي تعمل بالماء كمبرد الذي تمت مقارنته ببعض المبردات.آلة التبريد بيتعلق العمل المنجز          

 توفيق بين مختلف معايير الاختياريكون بال ئج المحصل عليها أن اختيار المبردأظهرت الدراسة المقارنة والنتا

باقتراح مجال استعمال الماء في التبريد الموجب في الصناعة الصيدلانية لانه يعطي من حيث النتائج، قمنا 

 ممتازة. ةمردودي

   

 :الكلمات المفتاحية 

 .المردودية، ، الصناعة الصيدلانيةالتبريد الموجب ،معايير الاختيار مبرد، ،آلة التبريد 

 
 

Abstract: 

The developed work concerns the refrigerating machine operating with water as 

refrigerant which is compared with certain fluids. The comparative study and the 

results show that the optimal choice of the refrigerant is a compromise between the 

various criteria. 

Therefore, we propose the use of water in the positive cold in the pharmaceutical 

industry because it has excellent performance.  

 

 Key Words: 

Refrigerant Machine, Refrigerant, selection criteria, positive refrigeration, 
pharmaceutical industry, performance. 
 

 


