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Résumé 

  

          Le travail élaboré concerne la machine frigorifique à compression de vapeur   

fonctionnant avec   le       comme fluide frigorigène qui est comparé avec le       . 

L’étude comparative faite au moyen du  logiciel cool-Pack et sa maitrise nous a permis 

de confirmer que  le choix optimal du fluide frigorigène résulte d’un compromis entre 

les différents critères de choix nécessaires dans la détermination des performances de la 

machine étudiée, par conséquent, nous proposons l’utilisation du        dans le domaine 

du froid  et  de l’industrie chimique par ce qu’il possède des caractéristiques 

thermodynamiques similaires à celles du       ce pendant il ne contribue pas au 

réchauffement planétaire et constitue donc un excellent fluide de remplacement. 
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  الملخص

 

باستعمال   المقارنة بين المبرديندراسات   أثبتتوقد  ،العمل المنجز يتعلق بالة التبريد  بواسطة ضغط البخار 

يار، من اجل تقييم فعالية الجهاز   بين مختلف معايير الاخت قبالتوفياختيار المبرد  يكون  أن البرنامج ألمعلوماتي،

يعطي  يملك مميزات الديناميكا الحرارية الجيدة و المبرد الغير مضر للمحيط، والدي استعمال  راح باقتوبالتالي قمنا 

  . ةالكيميائيفي الصناعة  و التبريد مجال في فعالية ممتازة للجهاز ،

 
 الكلمات المفتاحية

     .،الفعالية لتبريداختيار معايير ا ،مبرد ،التبريد آلة


