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Conclusion générale 

 

Il est nécessaire de rappeler qu’actuellement les sources d’énergie ont une considérable 

part dans l’économie nationale, ceci suppose que toute perte d’énergie quelque soit sa nature 

et sa dimension peut avoir un impact direct sur les coûts d’exploitation et les produits finis. 

 Les préoccupations au niveau du complexe d’EL MERK étant de ramener la teneur              

en eau dans l’alimentation à une valeur de 0,1 ppm dans la section de déshydratation. 

 Il nous a paru indispensable lors de notre MSP d’étudier un problème en vue 

d’optimiser les paramètres de fonctionnement de la section déshydratation. 

L’approche utilisée consistait à reprendre le dimensionnement pour différents cas de figures, 

ensemble d’état stationnaires, d’intérêt au lieu de le traiter comme un problème dynamique. 

Ceci aurait nécessité un développement mathématique assez compliqué.  

 Un temps plus grand d’adsorption entraîne un gain en énergie puisque la même 

quantité de gaz naturel que pour le cycle d’adsorption actuel sera dépensée pour un cycle plus 

long. 

 En plus du gain obtenu en gaz naturel, un gain supplémentaire sera réalisé dans : 

- La durée de vie du tamis sera  plus longue.  

- Avec l’augmentation du temps d’adsorption, le nombre de régénération serait moindre donc 

le tamis sera moins exposé à de hautes températures lors de la séquence de chauffage. 

- La durée de vie du matériel sera plus longue suite à un nombre de cycles moins important,      

le matériel sera exposé à moins de contraintes de température (réchauffage et 

refroidissement). 

  

 


