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Résumé

Résumé

L’étude expérimentale a été menée afin d'évaluer les effets  du  prétraitement thermique d’une

boue secondaire sur la digestion anaérobie en utilisant comme substrat un  rejet laitier

(Numidia Constantine) constitué principalement de lactosérum. L’inoculum a subit un

traitement thermique 120°c, 160°C ,180°C pendant 1 heure tout en considérant la boue sans

traitement correspondant  une température égale à 20°C.

Les essais ont été réalisés dans une série de réacteurs de 250ml en phase thermophile 55°C.

L’ effet du   traitement thermique sur les paramètres physicochimiques des boues avant

incubation montre que :

Dans tous les cas, le traitement thermique entraîne une solubilisation importante de la

matière : la concentration en matière soluble augmente fortement le temps nécessaires

minimales de traitement pour obtenir le taux de solubilisation le plus élevé est égale à 30 min

.

La solubilisation de la DCO augmente proportionnellement avec la température de traitement,

une augmentation de la température de traitement de 120°C entraîne un rapport de

solubilisation  de la DCO de 7% et pour une température de180°C elle est de 25%, et un degré

de solubilisation atteint 34% pour une température de 180°C.
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