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                                                                                                          Conclusion Général 
 

Conclusion Général 

 
L’analyse des différents paramètres physico-chimique a été réalisée d’une part au 

laboratoire de notre institut et d’autre part au laboratoire de la station 

Les résultats de cette expertise nous permis de constater que : 

 Un rendement d’élimination de MES très élevé, et qui atteint jusqu’à 98,50% 

- le Rendements d’épuration pour la DBO5   et la DCO sont supérieur 96% 

- une élimination faible d’ortho phosphate de 35% 

Malgré que le taux d’abattement de  phosphore répand aux normes des rejets de 

l’OMS  

Il ressort de cette étude que les conséquences du faible débit à l’entre est 

l’impossibilité d’atteindre un fonctionnement optimal par rapport à l’utilisation du chlorure 

ferrique, fonctionnement du bassin biologique (zone aérée, zone anoxie, etc...), le 

clarificateur, le pompage des boues, le filtre presse etc. Malgré que les chiffres des paramètres 

à la sortie de la station étaient, parfois, dans les normes de qualité préconisée. 


