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 الكلمات المفتاحية

,تحذٌذ الاتعاد , طزٌقة  هحاكات   ,ASPEN HYSYS V.3.2.  

 

Dans notre travail on a dimensionner et simuler l’unité de production de 1,2-

dichloroéthane, en utilisant le logiciel « ASPEN HYSYS V.3.2». C’est un 

simulateur modulaire séquentiel. Ce choix de simulation a permis de démontrer la 

faisabilité de ce logiciel dans le domaine du dimensionnement des différentes 

processus  en génie chimique. 

Après une étude rapide des principales propriétés et applications du produit désiré, 

nous avons choisi un procédé de fabrication, et déterminé les principales 

caractéristiques de l’installation nécessaire, étudié les réactions mises en jeu. Afin de 

déterminer  les conditions optimales menant à l’amélioration de la production de 

DCE par la chloration directe de l’éthylène.     

                                                                                                                                                                           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                               حهام تزًاذتاستخان وحدة الانتاجية لثنائي كلور الايثالبمحاكاة و تحديد ابعاد في هذا العمل قمنا 

« ASPEN HYSYS V.3.2»   

فً هدال قٍاس الاتعاد لوختلف الطزق فً  ى فعالٍة هذا الثزًاهحاٍالاختٍار ساعذًا على تث . هذاهاس تصوٍوًوهى خ  

 الهٌذسة الكٍوٍائٍة.

حذٌذ اهن قوٌا تتوالخىاص الاساسٍة للوٌتىج الزغىب. اختزًا طزٌقة اًتاج. وتعذ دراسة سزٌعة للتطثٍقات 

. هع دراسة التفاعلات التً تلعة دور اساسً. تعذ الاًتهاء هي تحذٌذ الشزوط الخصائض للتزكٍثات الضزورٌة

                                                  ثنائي كلور الايثان بالكلورة المباشرة للايثانالوثلى التً تؤدي الى تحسٍي اًتاج 


