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الملخص
(rouge terasil)المستخدمة على نطاق أحمرالتراسیل الإزالة المثالیة لصبغةا العمل ھوذالرئیسي في ھھدفنا

ن أ،حیث)میكرو(الدقیقصناعة الغزل والنسیج بباتنة، ولھدا قمنا بدمج عملیتي التخثر و الترشیحواسع في 
لك ذلة عن تلوین المحلول ووالغرض من التخثر یكمن في زعزعة استقرار المواد الصلبة العالقة المسؤ

(SuperPro Designer) ه الدراسة استكملت من خلال عملیة المحاكاة باستخدام برنامج مصممذبتكتلھا، ھ
أولا على تحدید الجزء التجریبي یعتمد .تطرقنا من خلالھ إلى المقارنة بین النتائج التجریبیة و المحسوبةالذي

لك عنذودرجة حموضة المحلول و (Dose de coagulant) التجلط الظروف المثالیة للتخثر من جرعة
ه      ذبالترشیح الدقیق،في ھالمتحصل علیھ و بعدھا تتم معالجة المحلول (Jar test) طریق الاستعانة باختبار

ق  إلى تدف، بالإضافةیر منھا تركیز الصبغة، تعكر المحلول المعالج والمركزیالحالة تم تتبع العدید من المعا
.تم تحدیدھانسبة نزع الغشاء أیضا، (t, PTM (والضغطالمعالج بدلالة الزمنالمحلول

لمحاكاة العملیة المزدوجة الترشیح الدقیق و التخثر،بحیث تم من خلالھ تتبع التركیز البرمجیاتیستخدم مصمم
علیھا النتائج المتحصل.المعالج و المركز إضافة إلى تدفق المحلول المعالج بدلالة الزمنفي كل من المحلول

ھر  لك یظذنزع الصبغة وجلأالترشیح الدقیق جد فعالة من تسمح باستخلاص أن عملیة دمج كل من التخثر و 
فيإضافة إلى نقصان التدفق .المعالجالمحلول من خلال الانخفاض الكبیر لكل من الصبغة و التعكر في

وھكذا النتائج المحسوبة من قبل مصمم البرمجیات .98النزع الغشائي تجاوزت ٪أن نسبةالمعالج كما المحلول
.                                                            التجریبیةمع النتائجاتفاقھي في  (SuperPro Designer)

الكلمات المفتاحیة
SuperPro.التخثر، الترشیح الدقیق، أحمر التراسیل، المحاكاة و  Designer

Abstract
Our main objective in this work is to optimize the removal of a dispersed azo dye
(Red Terasil) widely used in the textile industry of Batna, thereby the coagulation
was combined with the microfiltration, the purpose of the coagulation is to
destabilize and aggregate the suspended matter responsible for the coloration of the
solution; the study is completed by a simulation of process using the SuperPro
Designer software (SD) (Version 9) while comparing the experimental and
calculated results. The experimental part consists firstly to determine on Jar-test
optimal coagulation conditions namely the coagulant dose and pH of the solution;
thereafter the solution obtained after coagulation is used to feed the microfiltration
pilot, in this case several parameters were followed, the concentration of dye and
the solution turbidity in the permeate and the concentrate, and the permeate flux as
function of time and the transmembrane pressure (TMP); the membrane rejection
coefficient was also determined; SuperPro Designer software (SD) is used to
simulate the microfiltration process and combination coagulation-microfiltration,
the parameters monitored in this section are the concentration of dye in the
permeate and the concentrate, and the permeate flux versus filtration time. The
obtained results shows that the coagulation-microfiltration process is very effective
in eliminating of the dye by a considerable decrease of the dye concentration and
an important reduction of the turbidity of the solution in the permeate, and by
reducing the flux of permeate, the membrane rejection coefficient exceeded 98%;
the results calculated by SD are in good agreement with experimental results.
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