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Résumé 
 

Grâce à la digestion anaérobie  des boues des stations d’épuration des eaux 

usées,  il est   possible   de   produire  un  combustible  à  haute  valeur  énergétique,  

appelé :  biogaz. La méthanisation est une fermentation anaérobie ou plus 

exactement un processus biochimique où la matière organique est dégradée par les 

microorganismes en absence d’oxygène pour être transformée à la fin en bio 

méthane. 

Le but de ce travail est d’étudié l’effet de prétraitement mécanique par 

broyage et homogénéisation à des temps différent sur  les boues ont été collectées de 

la station d’épuration d’oued el Athmania wilaya de Mila .. 

Les paramètres qui indiquent la solubilisation ont été traitées dans ce mémoire 

comme MES ,MVS,DCOS,DCOT…. , rendement en biogaz et en méthane , ils 

conduisent à : 

Le prétraitement par broyage 

-  une amélioration en production en méthane (3.8– 5.8)  fois  supérieure à 

celle des boues non traitées pour un temps égale 9 jours. 

- un degré de solubilité égale à 50%  qui correspond au test c1=5min  

 

le prétraitement par homogénéisation  

- Une amelioration en production en biogaz (1.5– 5.3)  fois  supérieure à celle 

des boues non traitées pour un temps égale 7jours  

- un degré de solubilité égale à 80%  qui correspond au test C4=7h  
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