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Résumé 

Notre travail repose sur l’utilisation des protocoles de fractionnement de la DCO, 

afin de caractériser des eaux résiduaires urbaines dans un objectif de faire une 

simulation complète de la STEP. 

Les résultats ont été utilisés pour modéliser la station à boues activées de SIDI 

MEROUANE, en appliquant le modèle  ASM3 du logiciel GPS-X. 

Nous avons suivi les paramètres physicochimiques de la STEP, pendant une durée 

de quatre mois. 

La majeure partie des essais repose sur réacteurs fermés, avant et après filtration 

de l’effluent brut.  

 

Mots clés 

Boues activées, fractionnement de la DCO, simulation, modèle ASM3, logiciel GPS-X, 

STEP. 

 

بهدف  للأكسجٌنبحثنا هذا اعتمدنا على استعمال صٌغ التجربة المتعلقة بالطلب الكٌمٌائً  فً      

 معرفة خصائص المٌاه المترسبة للمدن وإظهار كٌفٌة معالجتها.

علٌها استعملت لدراسة نشاط محطة معالجة المٌاه لسٌدي مروان بواسطة الحمأة  النتائج المتحصل

 3الحمأج النشطح  رقم  نموذجالنشطة عن طرٌق استخدام 

 أشهر. 4منا تمتاتعح الخصائص الفيزيىكيميائيح لمحطح المعالجح لمدج ق      

 أغلة التجارب كانت في مفاعل مغلق قثل وتعد تصفيح المياه العكرج.      
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