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Résumé 

Le contrôle de la taille finale des particules lors d’une polymérisation en suspension reste 

une tâche difficile à effectuer, la vitesse d’agitation joue un très grand rôle en cela. En cette 

étude, il était question d’étudier l’effet de la vitesse d’agitation sur la taille finale des 

particules et sa distribution. 

En premier lieu, une étude bibliographique a été faite sur l’agitation, les différents types 

d’agitateurs et leur utilisation, les différents équipements des cuves agitées et sur quoi est 

basé le choix d’un système d’agitation, aussi sur le mécanisme de la polymérisation en 

suspension, les paramètres contrôlant la taille des particules ainsi que les difficultés 

rencontrées lors du procédé de polymérisation en suspension. 

En second lieu, un système a été choisi pour établir les calculs qui vont nous permettre de 

choisir l’agitateur le plus adéquat pour la mise en œuvre de la polymérisation en 

suspension car une comparaison a été établie entre deux types de mobiles (hélice marine et 

turbine à six pales droites). En se basant sur des résultats expérimentaux effectués 

auparavant, nous avons pu voir l’effet de la vitesse d’agitation sur la taille des particules et 

ce à partir de l’analyse granulométrique établie. 

En dernier lieu, notre choix s’est porté sur l’hélice marine, mobile d’agitation qui assure les 

différentes conditions pour une polymérisation en suspension sauf la condition de fort 

cisaillement, mais nous pouvons y remédier en jouant sur la vitesse d’agitation.  

La taille moyenne des particules est inversement proportionnelle à la vitesse d’agitation, 

ceci dit que pour plus d’uniformité des particules produites, il nous faut une vitesse 

d’agitation encore plus élevée et donc une consommation d’énergie plus élevée aussi. 


