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Résumé

Résumé:

ABSTRACT:

Gasoline has become by far the transportation fuels that are the mostconsumed on the global
scale. Their extraction from oil and the severaltreatmentsitundergoneforheycan be marketed
createscomplexitiesthatbecomes more and more bigger due to the severity of standards and
characteristicsthat are sometimes hard to reachsuch as the octane number , the vapor
pressure and density.

For thatreasonengineers do not cease to developmodelswith the purpose of simulating
formulations of petrolbefore been the real production witchwillallow the refiner to be
efficient and economical.

In thisproject, the development of a model for the Refinery of Skikda wascarried out as well
as simulations validated by real values that gave good result
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Résumé

Résumé :

Les essences auto sont devenues de loin le carburant de transport le plus consommeé a
I’échelle mondiale, leurs extractions du pétrole et les plusieurs traitement qu’elle subissent
avant de pouvoir les commercialisés engendre des complexités de plus en plus grandes du au
sévérités des normes et les caractéristiques parfois difficile a atteindre tel que I’indice
d’octane, la Tension de vapeur et la densité.

C’est pour cette raison que les ingénieurs ne cessent de développer des modéles ayant but de
simulé des formulations d’essences avant d’entamer leur productions réel qui vont permettre
au raffineur d’étre efficace et économique.

Dans ce projet I’élaboration de modéles pour la raffinerie de SKIKDA a était réalisé ainsi
que des simulations valider par des valeurs réels qui ont données de bon résultats
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