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الكلمات المفتاحية 

و انكربىت، انىخرجت، انظلادة ، الأشعت انسيىيت  ،راو  

 
 
 
 
 

الملخص 

 معانجاث انكربىت و أجريج      بهذف ححسيه انخىاص انسطحيت  نهفىلار انمسخعمم في طىاعت عهبت انسرعت انجراراث انفلاحيت 

انىخرجت 

  زيادة في ارحفاع طبقت الاوخشار نهقطعت انمعانجت  ،انخىسيق       انمعانجاث أدث إنى طلابت بخشكم طبقت 

 انخىاص إيجادمه  حمكىا   RAMAN أطياف و RX انسيىيت الأشعت ، MOبخقىياث انخحهيم ك اسخعمال انمجهر انضىئي       

انمىخرجت  نهطبقاث انمكربىت و   و انميطانىغرافيتانميكاويكيت

 يمكه إن ححسه بشكم مهحىظ في انخظائض انخريبىنىجيت مع زيادة في انظلادة انىخرجت       أظهرث انىخائج أن انكربىت و

 انسطحيت نهمادة انخي شمهخها انذراست  
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Mots clés 

Cémentation, nitruration, microdureté, rayons X, Raman. 

 
 
 
 
 

Résumé 

      Dans le but d'améliorer les propriétés surfaciques des aciers utilisés pour la fabrication de la 

boite vitesse des tracteurs agricoles, des traitements de cémentation et de nitruration a été 

réalisés 

      Les traitements conduisent à un durcissement par formation d’une couche de combinaison, 

l’augmentation de l'épaisseur de la couche de diffusion de la pièce traitée. 

      Avec des techniques d’analyses telles que la microscopie optique, la diffraction de rayons X 

et Spectroscopie Raman, on a pu déterminer les propriétés mécaniques et métallographiques 

des couches  cémentées et nitrurées. 

      Les résultats obtenus montrent que la nitruration et la cémentation permet d’améliorer 

sensiblement les  propriétés tribologiques   avec une augmentation de la dureté en surface du 

matériau étudié. 
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