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Résumé :

Un médicament se distingue des autres produits par sa capacite a traiter ou prévenir les maladies
grace a sa composition spécifique. Sa mise en vente ne peut étre autorisée qu'apres des controles

de qualité rigoureux tout au long de la chaine de production.

L'objectif de cette étude est de décrire les différentes étapes de production du comprimé
« ZANIDIP® 10 mg» fabriqué par I'Union Pharmaceutique Constantinoise (UPC), tout en
effectuant un suivi rigoureux du contrble de qualité physicochimique et microbiologique du

médicament afin de garantir sa qualité et sa sécurité.

Les analyses physicochimiques menées sur les parametres du produit semi-fini (contrdle en
cours de fabrication) ainsi que sur le produit fini ont révélé des valeurs conformes aux normes

requises.

L'analyse microbiologique a révélé lI'absence totale de bactéries, de levures, de moisissures et
d'Escherichia coli dans le produit fini « ZANIDIP® 10 mg ». Cette constatation témoigne de la

bonne qualité pharmaceutique du produit.

Enfin, une simulation du procédé de fabrication de ce médicament a été réalisée par super pro
designer pour évaluer les performances et d'étendre notre compréhension sur la simulation d’un

processus de fabrication dans le domaine pharmaceutique.

Mots clés : production, contrdle de qualité, ZANIDIP® 10 mg, physicochimique, microbiologique,

simulation d’un processus.



Abstract:

A medication stands out from other products by its ability to treat or prevent diseases thanks to
its specific composition. Its sale can only be authorized after rigorous quality controls throughout

the production chain.

The aim of this study is to describe the various stages of production of the « ZANIDIP® 10 mg
» tablet manufactured by the Union Pharmaceutique Constantinoise (UPC), while rigorously
monitoring the physicochemical and microbiological quality control of the medication to ensure its

quality and safety.

Physicochemical analyses carried out on the parameters of the semi-finished product (in-process
control) as well as on the finished product revealed values that complied with the required

standards.

Microbiological analysis revealed the complete absence of bacteria, yeasts, molds, and
Escherichia coli in the finished product "ZANIDIP® 10 mg". This finding demonstrates the good
pharmaceutical quality of the product.

Finally, a simulation of the manufacturing process for this medication was carried out using
Super Pro Designer to assess performance and extend our understanding of simulation of a

manufacturing process in the pharmaceutical field.

Keywords: production, quality control, ZANIDIP® 10 mg, physicochemical, microbiological,

process simulation.
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