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Résumé 

 

  ص خ لم

 



Résumé 

 

Le travail effectué porte sur la simulation d'une machine frigorifique à compression de 

vapeur à double effet à injection totale utilisant les  réfrigérants R717 et R410A. Une étude 

comparative est faite entre le cycle à simple effet et le cycle à double effet avec ces deux fluides. La 

simulation est effectuée à l'aide du logiciel EES, en prenant en compte les conditions opératoires 

choisies et en formulant les équations à partir des bilans résultant de l'analyse thermodynamique 

du cycle étudié. 

Cette étude nous a permis d'obtenir les caractéristiques thermodynamiques du cycle à 

compression de vapeur à double effet, notamment un facteur essentiel, à savoir le coefficient de 

performance (COP), ainsi que les paramètres optimaux pour lesquels la performance (COP) est 

maximale. Par conséquent, il est proposé d'utiliser la machine frigorifique à double effet à 

injection totale fonctionnant avec l’ammoniac qui est plus performante, l’ammoniac étant un 

fluide frigorigène naturel, non nocif pour l’environnement et plus performant que le R410A,  dans le 

domaine des basses températures, en particulier dans l'industrie pharmaceutique.  

 

Mots clés : machine frigorifique, les réfrigérants R717 et R4110A, logiciel EES, COP. 

 

 

 

 

 ملخص 

على محاكاة آلة تبريد بتركيب بخاري ذات تأثير مزدوج بحقن كامل، وذلك باستخدام المبردات . يتم إجراء  تركز البحث الحالي 

المادتين. يتم إجراء المحاكاة باستخدام البرنامج المعتمد   ودورة التأثير المزدوج باستخدام   دراسة مقارنة بين دورة التأثير المفرد

ت الناتجة عن تحليل حراري للدورةإلى التوازنا  بالاستناد لمعادلات تارة وصياغة اعليه، مع مراعاة الظروف التشغيلية المخ  

 .المدروسة

قد سمحت هذه الدراسة لنا بالحصول على الخصائص الحرارية لدورة ضغط البخار ذات تأثير مزدوج، وخاصةً العامل الأساسي  

(COP) الحيوي وهو معامل الأداء التي تحقق أقصى أداء لمعامل الأداء، بالإضافة إلى التوافقات الأمثل    (COP).   ،وبناءً على ذلك

 يقُترح استخدام آلة التبريد بتركيب بخاري ذات تأثير مزدوج بحقن كامل والتي تعمل بالأمونياك لأنها تتمتع بأداءٍ أفضل،

   الكلمات المفتاحية:

 

 R410 و R717 وسائط التبريد

 EES برنامج

(COP) معامل الأداء الحراري آلة التبريد   

 

 

 


