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Résumé

La présente étude est portée sur 1’optimisation de la dégradation du colorant Rouge
Congo par un procédé d’oxydation avancée appelé Electro-Fenton ; des électrodes ont
été utilisées dans ce travail a savoir le feutre de carbone comme cathode, et la plaque
de platine comme anode. Les parametres suivis au cours des expériences de traitement
par procédé (EF) sont : le pH, 1’agitation, I’intensité du courant, la concentration du

catalyseur (le sulfate ferreux hydraté), la salinité (teneur en NacCl).

Un taux de dégradation maximal de 100% est obtenu aprés 15 min de traitement pour
les conditions expérimentales optimales suivants : pH =2 ; 1 =0.50 A ; [FeSO4] = 30
mg/L ; [NaCl] =4 mg/L.

En ce basant sur ces conditions optimales, un effluent réel provient d’une entreprise
d’industrie textile de la wilaya de I’Est Algérien par la méme technique (EF), les
résultats obtenus ont montré une réduction acceptable de la matiere organique contenue
dans I’eau (COT), alors que la turbidité a été efficacement réduite. La modélisation par
plan d’expérience utilisant un plan factoriel et un plan centre composite pour
I’évaluation des effets des conditions optimales sur le taux de décoloration, le taux
d’¢limination de la turbidité (pour I’EF), la concentration et la turbidité, montre que
I’ensemble des résultats obtenus expérimentalement sont en accord avec les résultats

calculés par les modéles mathématiques
Mots clés :

Electro-Fenton, Rouge Congo, Décoloration, plan d’expérience, plan factoriel

complet, rejet réel, dégradation.




ABSTRACT

The present study focuses on optimizing the degradation of the Congo Red dye using an
advanced oxidation process called Electro-Fenton. Electrodes used in this work included a
carbon felt cathode and a platinum plate anode. The following parameters were monitored
during the Electro-Fenton (EF) treatment experiments: pH, agitation, current intensity,
catalyst concentration (hydrated ferrous sulfate), and salinity (NaCl content). A maximum
degradation rate of 100% was achieved after 15 minutes of treatment under the following
optimal experimental conditions: pH =2, 1 =0.50 A, [FeSO4] = 30 mg/L, [NaCl] =4 mg/L.

Based on these optimal conditions, a real effluent from a textile industry company in the
eastern province of Algeria was treated using the same Electro-Fenton (EF) technique. The

results obtained showed an acceptable reduction in the organic
matter content (COT) in the water, while turbidity was effectively reduced.
Key words:
Electro-Fenton, Congo Red, turbidity, decolorization, real effluent, treatment
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