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Résumé

Résumé

Ce travail se concentre sur la purification d'une eau contaminée par un colorant en
utilisant un procédé simple de conception qui est I’extraction par membrane liquide

émulsionnée (MLE).

Pour réaliser ce travail deux volets en été suivit I’étude de la stabilité de la membrane par

la suite I’utilisation de cette membrane pour 1’extraction du cristal violet (CV).

L'étude de la stabilité de la membrane, une étape principale dans les procédés MLE,
implique l'optimisation de certains paramétres qui influencent la stabilité et le maintien de
I'émulsion. Les paramétres considérés sont la concentration de span80, la concentration d’acide
phosphorique (phase interne) et le rapport Vint/Vorg. Les résultats d’optimisation par plan
d’expérience divergent de ceux obtenue expérimentalement, et seuls les résultats retenus pour
I’¢tude de I’extraction sont les résultats expérimentaux : un pourcentage massique de Span 80
de 2.5 %, une concentration d'acide phosphorique de 0.1 M et un rapport volumique phase

interne/phase organique de 1.25/1.

La deuxieme partie, considérée comme la partie fondamentale de ce travail consiste en
I'extraction de cristal violet par MLE. Les résultats obtenus révélent qu'une extraction quasi-
totale (97 %) est obtenue avec une concentration d'acide phosphorique de 0,1 M, un pourcentage
massique de span 80 de 2.5 %, un temps d'émulsification de 3 minutes, un rapport volumique
phase interne/phase organique de 1.25/1, une vitesse d'agitation de 300 tr/min et un rapport

volumique émulsion/phase externe de 0.25/2.

Mots Clés : Cristal Violet, Extraction, Membrane Liquide Emulsionnée (MLE), Span 80,
stabilité, BOX-Behnken.



Résumé

Abstract

This work focuses on the purification of dye-contaminated water using a simple process
by emulsified liquid membrane (ELM) extraction. This work was carried out in two stages:
firstly, the stability of the membrane was studied, and secondly, the membrane was used to

extract crystal violet (CV).

The study of membrane stability, a key step in MLE processes, involves optimizing
certain parameters that influence emulsion stability and maintenance. The parameters
considered are span80 concentration, phosphoric acid concentration (internal phase) and
Vint/VVorg ratio. The results of optimization by experimental design diverge from those
obtained experimentally, and only the results retained for the study of extraction are the
experimental results: a mass percentage of span 80 of 2.5%, a phosphoric acid concentration of

0.1 M and an internal phase/organic phase volume ratio of 1.25/1.

The second part, considered as the fundamental part of this work, consists in the
extraction of crystal violet by MLE. The results obtained show that near-total extraction (97%)
is achieved with a phosphoric acid concentration of 0.1 M, a span 80 mass percentage of 2.5%,
an emulsification time of 3 minutes, an internal phase/organic phase volume ratio of 1.25/1, a
stirring speed of 300 rpm and an emulsion/external phase volume ratio of 0.25/2 .

Key words: Cristal Violet, Extraction, Emulsified Liquid Membrane (ELM), Span 80,
stability, BOX-Behnken.
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