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Résumé 

Dans cette étude, nous avons considéré un rejet d’une industrie agroalimentaire (laiterie 

NUMIDIA), pris comme un rejet modèle afin d’évaluer la performance de notre biomatériau ; 

la poudre des cladodes du figuier de barbarie « cactus ». Dans ce contexte, l'utilisation du 

polyélectrolyte naturel qui est à la fois naturels et éco friendly, respectueux de 

l’environnement moins onéreux pourrait être une solution prometteuse à envisager, possible à 

mettre en œuvre dans le futur, pour le traitement des eaux usées contenants. L'objectif 

principale de cette recherche était la dépollution d’un rejet chargé par la matière organique et 

l’élimination de la turbidité et la DCO. Les essais de coagulation floculation ont été menés par 

le système Jar-test selon le protocole standard. La méthodologie de surface de réponse (MRS) 

a été employé a base du plan composite a face centrale pour établirdes modelés 

mathématiques et optimiser les variables de fonctionnement du processus de 

coagulation/floculation qui sont la dose du biocoagulantetle pH initial sur le rendement de la 

turbidité (TUR(%)),la demande chimique en oxygène (DCO (%)).Le cactus a montré un 

pouvoir épuratoire très significatif dans les conditions optimales [pH :4.5,[CP] (mg/L) :35.35] 

avec un rendement de la turbidité de 97.20% et la DCO de 66.66%. 

Le spectre infrarouge confirme la présence de divers groupes fonctionnels (carboxyle, 

hydroxyle, acides aminés, polysaccharides) qui sont responsables du processus de 

biocoagulation/biofloculation. 

Mots clés : Rejet agroalimentaire, polyélectrolyte naturel, biocoagulation, biofloculation, 

DCO, Turbidité. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Abstract 

In thisstudy, an effluent from an agri-foodindustry (NUMIDIA dairy) has been 

considered andtaken as a model rejection in order to evaluate the performance of 

ourbiomaterial; the pricklypear cladodes powder "cactus". In thiscontext, the use of 

naturalpolyelectrolytewhichisbothnatural and ecofriendly, respectful of the 

environment,lessexpensivecouldbe a promising solution to consider, possible to implement in 

the future, for the treatment of wastewater. The main objective of thisresearchwas the 

depollution of a dischargeloadedwithorganicmatter and the elimination of turbidity and COD. 

The flocculation coagulation tests werecarried out by the Jar-test system according to the 

standard protocol. The response surface methodology (MRS) wasusedbased on the central 

face composite plan to establishmathematicalmodels and optimize the operating variables of 

the coagulation/flocculation process, which are the dose of the biocoagulant and the initial pH 

on the yield ofturbidity (TUR (%)), chemicaloxygendemand (COD (%)). The cactus showed a 

verysignificantpurifying power under optimal conditions [pH: 4.5, [CP] (mg/L): 35.35] with a 

turbidityyield of 97.20% and COD of 66.66%. 

The infraredspectrumconfirms the presence of variousfunctional groups (carboxyl, hydroxyl, 

aminoacids, polysaccharides…) which are responsible for the biocoagulation/bioflocculation 

process. 

Keywords :Agri-foodeffluent, naturalpolyelectrolyte, biocoagulation, bioflocculation, COD, 

Turbidity. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 انًهخص

فٙ ْزِ انذساست ، َظشَب فٙ سفط صُبعت الأغزٚت انضساعٛتأجم  (NUMIDIA أنببٌ) ، انخٙ احخزث كشفط ًَٕرجٙ يٍ

فٙ ْزا انسٛبق ، ًٚكٍ أٌ ٚكٌٕ اسخخذاو . انكًثشٖ انشبئك" انصببس"يسحٕق كلادٔد يٍ . حمٛٛى أداء انًٕاد انحٕٛٚت نذُٚب

انبٕنٙ إنكخشٔنٛج انطبٛعٙ ٔانصذٚك نهبٛئت ٔالألم حكهفت حلا ٔاعذا نهُظش فّٛ ، ًٔٚكٍ حُفٛزِ فٙ انًسخمبم ، نًعبنجت حبٔٚبث 

 .COD كبٌ انٓذف انشئٛسٙ يٍ ْزا انبحث ْٕ يعبنجت إفشاصاث يحًهت ببنًٕاد انععٕٚت ٔانمعبء ٔ.يٛبِ انصشف انصحٙ

 (SRM)حى اسخخذاو .  حى إجشاء اخخببساث حخثش انخهبذ بٕاسطت َظبو اخخببس انجشة ٔفمب نهبشٔحٕكٕل انمٛبسٙ .عهٗ انخعكش

يُٓجٛت سطح الاسخجببتعهٗ أسبط انًسخٕٖ انًشكب رٔ انٕجّ انًشكض٘ لإَشبء ًَبرج سٚبظٛت ٔححسٍٛ يخغٛشاث انخشغٛم 

، ٔانطهب  ((٪) TUR) انخهبذ ْٔٙ جشعت يبدة انخخثش انحٕٛ٘ ٔانشلى انٓٛذسٔجُٛٙ الأٔنٙ عهٗ عبئذ انخعكش/ نعًهٛت انخخثش 

 ..((٪) COD) عهٗ الأكسجٍٛ انكًٛٛبئٙ

 

) [CP] ،4.5: انشلى انٓٛذسٔجُٛٙ]أظٓش انصببس لٕة حُمٛت كبٛشة جذا فٙ ظم انظشٔف انًثهٗ  .((%) [ 35.35: (نخش/ يهغى 

٪ 97.20ٔيع عبئذ حعكش بُسبت   COD  ٚؤكذ غٛف الأشعت ححج انحًشاء ٔجٕد يجًٕعبث ٔظٛفٛت يخخهفت . ٪66.66بُسبت

انخهبذ انحٕٛ٘/ انًسؤٔنت عٍ عًهٛت انخخثش انحٕٛ٘  (انكشبٕكسٛم ، انٓٛذسٔكسٛم ، الأحًبض الأيُٛٛت ، انسكشٚبث)  


