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Abstract
At present, wastewater treatment is mainly carried out using an activated sludge process which generates a large amount of sludge.

Improving the OM removal rate and decreasing the volume of sludge formed during treatment are two crucial issues. However, anaerobic
digestion, an interesting solution for the problem of sewage sludge management.

The purpose of this study is to examine the biodegradability (BMP Test) of the waste used (pomegranate peel peelings and olive pomace
and their mixture in different proportions and to improve the volume and quality of the biogas produced. by heat pre-treatment in the
mesophilic phase (37°C), for the mixture (50% pomegranate peel and 50% olive pomace.

Anaerobic digestion was performed in batch using 250 ml glass serum bottles with a working volume of 150 ml. An Inoculum/Substrate
ratio of 1:1) is introduced into each reactor. 10 ml of a solution containing varying concentrations of nutrients were added to each reactor.
The volume of the reactors is adjusted with distilled water.

The experiment includes the mixture of two substrates in varying proportions is considered positive tests and blank tests (Inoculum alone).
All the reactors are made in triplicate. The test, which includes 50% olive pomace waste and 50% pomegranate peel waste, underwent a
series of heat pre-treatments. The heat treatment range chosen is 100°C, 150°C, 180°C for 30 minutes, considering the temperature equal to
20°C.

The characterization before incubation of the reaction mixture shows that it is rich in high volatile dry matter (TVS) varies between 58.33
and 71.58% and a very high COD and which is in its soluble form, we deduce that the biological treatment of this effluent should not pose a
problem.

The production of methane from the process of anaerobic digestion of the two wastes showed that the production of methane from olive
pomace is much higher than that of grenadine waste.

The thermal pretreatment tests revealed that the specific methane production increases with the increase in the pretreatment temperature.

the improvement is apparent in the lag phase (2 to 3 days) varies between 17 to 19 times relative to the untreated reaction mixture for all
the temperatures tested.

Modeling with Origin 2021 software gave R2 values between 0.98 and 0.95 for both models with a better approach of the modified.

Key Words: Organic waste, Anaerobic co-digestion, Pretreatment.

Résumé
Les essais du prétraitement thermique ont révélé que la production spécifique en méthane augmente avec 1’augmentation de la température
de prétraitement.

L’amélioration est apparente en phase de latence (2 a 3 jours) varie entre 17 & 19 fois par rapporte mélange réactionnel non traitées pour
toutes les températures testées.

Le but de cette étude est d'examiner la biodégradabilité (BMP Test) des déchets utilisées (les d’écorces de grenade et les grignons d’olives
et de leurs mélanges a des différentes proportions et d’améliorer le volume et la qualité du biogaz produit par un prétraitement thermique en
phase mésophile (37 °C), pour le mélange (50% d’écorces de grenade et 50% grignons d’olives.

La digestion anaérobie a été réalisée en batch a l'aide de bouteilles de sérum en verre de 250 ml avec un volume de travail de 150 ml. La
gamme de traitement thermique choisie est de 100°C ,150C°,180°C pendant 30 minutes, en considérant la température égale a 20°C.

La production du méthane a partir du procédé de la digestion anaérobie des deux déchets ont montré que la production du méthane des
grignons d’olives est largement supérieure a celle du déchet de grenadine.

Le test qui comprend 50% de déchet grignons d’olive et 50% de déchet d’écorce de grenade a subi une série de prétraitement thermique. 10
ml d'une solution contenant des concentrations variables de nutriments ont été ajoutés a chaque réacteur. le volume des réacteurs est ajusté
avec de I'eau distillée.

La caractérisation avant incubation du mélange réactionnel montre qu’il est riche en matiére séche volatil élevé (TVS) Cependant, la
digestion anaérobie, une solution intéressante pour le probléme de gestion des boues d'épuration.

L'expérience comprend le mélange de deux substrats a des proportions variables est considéré comme tests positifs et les tests a blanc
(Inoculum seul)., I’épuration des eaux usées est principalement réalisée a I’aide d’un procédé a boues activées qui génére une grande
quantité de boue.

Mots clés : déchet organique, digestion anaérobie, prétraitement.



