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: ملخص  

في المقام الأول من النفط أو الغاز الطبيعي من خلال العمليات البتروكيماوية. حيث ان يتم تصنيع المواد البلاستيكية 

 استخداماته متنوعة للغاية وتتخلل الأشياء الصغيرة في الحياة اليومية.

SKIKDA" التابعة لـ CP2K "POLYMEDEكان التدريب العملي الذي قمنا به في وحدة  ا حيث أتاح لنا مفيد   

 التحقق عملي ا من بعض المعرفة النظرية المكتسبة أثناء التدريب.

HDPEالنتائج التي تم الحصول عليها في هذا العمل هي ضمن معايير  المتوافقة للجهازين المدروسين ، مفاعل البلمرة  

 وسخان الماء.

 الكلمات الدالة :

PE  ،HDPE ، التحليل ومراقبة الجودة ، مفاعل البلمرة ، المكثف الجزئي ، موازين الحرارة.   

 

 

Abstract: 

Plastics are mainly manufactured by petrochemical processes, from petroleum or natural 

gas. The uses are very varied and enter into the small objects of everyday life. 

The practical training that we carried out within the CP2K "POLYMEDE" unit of 

SKIKDA was beneficial as it allowed us to practically verify certain theoretical 

knowledge acquired during the training. 

The results obtained in this work are within the standards of a compliant HDPE, for the 

two equipment studied, the polymerization reactor and the water heater. 

Key words  :  

PE, HDPE, analysis and quality control, polymerization reactor, partial condenser, heat 

balances. 

 

Résumé : 

Les matières plastiques sont essentiellement fabriquées par des procèdes 

pétrochimie, à partir du pétrole ou du gaz naturel. Les usages sont très variés et entrent 

dans les petits objets de la vie de tous les jours.  

Le stage pratique que nous avons effectué au sein de l'unité CP2K "POLYMEDE" de 

SKIKDA a été bénéfique vue qu'il nous a permis de vérifier pratiquement certaines 

connaissances théoriques acquises lors de la formation. 

Les résultats obtenus dans ce travail sont dans les normes d’un ¨PEHD   conforme, pour 

les deux équipements étudiées le réacteur de polymérisation et le réchauffeur d’eau. 

Mots clés :  

PE, PEHD, analyse et contrôle de qualité, réacteur de polymérisation, condenseur partiel, 

bilans thermiques. 

 


