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 الملخص

 انخفاض إلى أدى مما ، البروبان حلقة في خلل حدوث أسباب تحديد الى العمل هذا يهدف  

 المواد أرصدة وإنشاء المعنية المختلفة المعلمات بتحليل سنقوم ، لهذا. تدويره المعاد الأيزوبيوتان استرداد

 لحل حلولاً  سنقترح ، أخيرًا. الأيزوبيوتان مجمع رأس لمكثف والصادرة الواردة التدفق معدلات لفهم

 الحالية بالحالات مقارنتها ستتم والتي ، ASPEN HYSYS V10 محاكاة على بناءً  ، المشكلة

 .والتصميم

إعادة تدوير الأيزوبيوتان ، البروبان ، المكثف العلوي لمراكم الأيزوبيوتان ، معدل تدفق البروبان ، معدل  : المفتاحية الكلمات

 .استرداد الأيزوبيوتان ، الغازات المنبعثة.

Résumé  

Il s'agit d'un travail visant à déterminer les causes d'un dysfonctionnement de la boucle 

de propane, qui a entraîné une faible récupération de l'isobutane recyclé. Pour cela, nous 

allons analyser les différents paramètres en jeu et établir les bilans de matière pour 

comprendre les débits entrants et sortants du condenseur de tête de l'accumulateur d'isobutane. 

Enfin, nous allons proposer des solutions pour résoudre le problème, basées sur des 

simulations ASPEN HYSYS V10, qui seront comparées avec les cas actuel et de design. 

Mots clé : Isobutane de recyclage, propane, condenseur de tête de l’accumulateur de l’isobutane, débit du 

propane, taux de récupération de l’isobutane, off gas. 

 

Abstract  

This is a job to determine the causes of a propane loop malfunction, which has resulted 

in low recovery from recycled isobutene. For this, we will analyze the different parameters in 

play and establish the material balances to understand the incoming and outgoing flows of the 

head condenser of the isobutene accumulator. Finally, we will propose solutions to solve the 

problem, based on ASPEN HYSYS V10 simulations, which will be compared with current and 

design cases. 

Key Word: Recycling isobutane, propane, isobutane accumulator overhead condenser, propane flow rate, 

isobutane recovery rate, off gas. 
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