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 الملخص

الأسيتون مذيب يستخدم على نطاق واسع في الصناعة )الطلاء ، الحبر ، الورنيش ، صناعة الغراء( ، في الكيمياء ، هو أبسط 

الغرض من هذه المذكرة هو حساب ابعاد و تصميم وحدة إنتاج الأسيتون التي تحتوي على جميع  .مركب من عائلة الكيتون

تحتوي عملية حساب  .Hysysو Matlab  المنتج النهائي )الأسيتون( باستخدام برمجة الخطوات الأساسية للحصول على

  الابعاد على المعدات التالية: مفاعل السرير الثابت متعدد الأنبوب ، فاصل الوميض ، عمود التقطير

 

 .اعمدة الامتصاص ،اعممدة التقطير  ،مفرق  ،مفاعل ، : برمجة الكلمات المفتاحية

Mots clés ou Key Words : réacteur, colonne de distilation, colonne d’absorption , 

séparateur flash .  

 

Résumé 

 

L’acétone est un solvant largement répandu dans l’industrie (industrie des 

peintures, encres,vernis et colles).En chimie, c’est le composé le plus simple de la 

famille des cétones. 

Le but de ce mémoire consiste à dimensionner l’unité de production de l’acétone 

qui contient tous les étapes essentielles pour obtenir le produit final (acétone), en 

utilisant la programmation en  Matlab et Hysys. L’étude de dimensionnement 

contient les équipements suivants : Réacteur multitubulaire à lit fixe, séparateur 

flash, colonne de distillation 
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